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Czas trwania: 3 dni

Temat seminarium:  ,Efektywna ocena zgodnosci maszyn i urzadzen z wymaganiami dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE - oznakowanie CE”

Opis dodatkowy: Materiatly szkoleniowe zawierajg dodatkowo poréwnanie wszystkich omawianych
zagadnien z obowigzujacg do 28 grudnia 2009 r. dyrektywa 98/37/WE.

Dzien 1:

09:00-09:30 | Przywitanie, okreslenie oczekiwan uczestnikdw, oméwienie programu

09:30-10:30 | 1. CE - podstawy dla branzy maszynowej:

A) Podstawowe akty prawne Wspolnot Europejskich i ustawodawstwo polskie: (1h 15°)

- system prawny: zasady i roznice funkcjonowania systemu oceny zgodno$ci w Polsce,
pozostatych krajach UE i krajach spoza UE

- dyrektywy starego, nowego i globalnego podejscia (SP, NP, GP) oraz system modutowy

- ustawodawstwo krajowe wdrazajgce dyrektywy nowego i globalnego podejscia (Ust.
o systemie oceny zgodnosci, Ust. o ogdlnym bezpieczenstwie produktow, Ust.
o0 odpowiedzialno$ci za szkode wyrzadzong przez produkt niebezpieczny i inne)

10:30-10:45 | Przerwa kawowa

10:45-12:00 | 1. CE - podstawy dla branzy maszynowej: ..cd

A) Podstawowe akty prawne (30’) ..dokorczenie

B) Normalizacja europejska i krajowa: (1h)

- jaki jest zwigzek pomiedzy dyrektywami NP a normami zharmonizowanymi?

- jak znalez¢ wiasciwe normy do konkretnego urzadzenia?

- jak oming¢ trudnosci w stosowaniu norm w praktyce?

- najwazniejsze dokumenty, ktére powinien zna¢ kazdy konstruktor maszyn i urzadzen

12:00-12:15 | Przerwa kawowa

12:15-13:15 | 1. CE - podstawy dla branzy maszynowej: ..cd

C) Odpowiedzialnos¢ prawna producenta, dystrybutora i uzytkownika: (1h 15’)

- definicje, ich interpretacje i przyktady (producent, importer, dystrybutor, wyréb, wprowadzanie
do obrotu, oddanie do uzytku,...)

- w jakich sytuacjach uzytkownik (nieSwiadomie) moze sta¢ sie producentem maszyny?

- kto sprawdza zgodnos¢ maszyn i innych urzadzen z wymaganiami dyrektyw NP?

- jakie konsekwencje sg zwigzane z niespetnieniem wymagan dyrektyw NP?

13:15-14:00 | Przerwa obiadowa

14:00-14:45 | 2. Zawartos¢ i interpretacja termindw uzytych w dyrektywie maszynowej 2006/42/WE: (1h)
- kiedy konieczne jest zastosowanie dyrektywy maszynowej? - definicje i ich interpretacja

- schemat przebiegu oceny zgodno$ci wg dyrektywy maszynowej

- maszyny nieukoniczone i komponenty — w jakim stopniu sg objete dyrektywg maszynowg?

14:45-15:00 | Przerwa kawowa

15:00-16:30 | 2. Zawartos$¢ i interpretacja terminéw uzytych w dyrektywie maszynowej 2006/42/WE: (2h)
..cd

- wymagania dyrektywy maszynowej dla wyposazenia elektrycznego maszyn

- koncepcja dyrektyw szczegdtowych w rozumieniu dyrektywy maszynowej

- zastosowanie kilku dyrektyw jednoczesnie (np. maszynowej [2006/42/WE], kompatybilnosci
elektromagnetycznej [2004/108/WE], ci$nieniowej [97/23/WE], ATEX [94/9/WE] itd.)

16:30-17:00 | Pytania i dyskusja
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Dzien 2:

08:30-09:00

Przypomnienie materialtu oméwionego w dniu poprzednim i pytania uczestnikéw (30’°)

09:00-10:30

2. Zawartos$c¢ i interpretacja terminéw uzytych w dyrektywie maszynowej 2006/42/WE: (2h)

.cd

- dwa najwazniejsze punkty utatwiajace stosowanie dyrektywy maszynowej w praktyce

- jak generowane sg wysokie koszty oznaczenia CE i jak je zredukowac? (cz. 1)

- kolejno$¢ zasad obowigzujaca przy wyborze najlepszych rozwigzan

- jak dalece i szczegdtowo zabezpiecza¢ maszyne, by osiggna¢ zgodno$¢ z wymaganiami
zasadniczymi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE?

- przyktad: Jak rozktada sie odpowiedzialno$¢ za wybrane zabezpieczenia?

- sposoby redukciji kosztdw zwigzane z oznaczeniem CE (cz. 2)

10:30-10:45

Przerwa kawowa

10:45-12:30

3. Tematy szczegotowe: (2h 15’)

A) Zespo6t maszyn: (1h)

- kiedy maszyny potaczone nalezy traktowac jako ,zespdt maszyn™? — Prezentacja opracowana
wg najnowszej oficjalnej interpretacji BMAS!

- przyktady analizy maszyn potaczonych — identyfikacja zespotu maszyn metoda 3 krokow

- praktyczne wskazowki w przypadku produkcji zespotdw maszyn

B) Przebudowa maszyn: (1h 15')
- jak rozumie¢ pojecie ,istotna zmiana” — najnowsze zatozenia do interpretacji tematu
- przyktady maszyn remontowanych, modernizowanych, istotnie zmienionych

12:30-12:45

Przerwa kawowa

12:45-13:15

4. CE w wydziatach firmy: (30’)
oznaczenie CE a obowigzki kierownictwa firmy

- CE w dziale zaopatrzenia — jakie czynniki nalezy koniecznie wzigé¢ pod uwage przy zakupie
maszyn, komponentow maszyn lub elementow sterujgcych?

- obowigzki wydziatdw konstrukcyinych wzgledem oznakowania CE

- jakie wymagania stawia oznakowanie CE wydziatom produkcii i zapewnienia jakosci?

- zaleznosci miedzy oznaczeniem CE a dziatlem BHP

- oznaczenie CE a dziat sprzedazy i marketingu

13:15-14:00

Przerwa obiadowa

14:00-14:45

5. Warsztaty: ,,Efektywna ocena zgodnosci - CE w wydziatach konstrukcyjnych”: (1h)

Przecwiczenie procesu oceny zgodnoSci na przyktadzie szlifierki stacjonarnej, w oparciu 0
przyktadowe wzory wewnetrznej dokumentacji oceny zgodnosci w firmie. tacznie 10h 15’

- minimalne wymagania dla dokumentacji technicznej maszyn, maszyn nieukonczonych i
innych urzadzen podlegajacych dyrektywie

- dane wejsciowe do projektu

- wstepna analiza zagrozen

14:45-15:00

Przerwa kawowa

15:00-16:30

5. Warsztaty: ,,Efekt. ocena zgodnosci -
- okre$lenie ograniczen maszyny

- modele zachowania przydatne w oszacowaniu ryzyka
- okreslenie struktury projektu

CE w wydziatach konstrukcyjnych”: ..cz. 2 (2h)

16:30-17:00

Pytania i dyskusja
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Dzien 3:

08:30-09:00

Przypomnienie materialtu oméwionego w dniu poprzednim i pytania uczestnikéw (30°)

09:00-10:30

5. Warsztaty: ,,Efekt. ocena zgodnosci — CE w wydziatach konstrukcyjnych”: ..cz. 3 (2h)
- okreslenie zastosowania dyrektyw (np. MD, LVD, EMC, PED, ATEX,...)

- zaklasyfikowanie produktu w rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

- sporzadzenie przyktadowej listy zasadniczych wymagan dyrektyw

- okreslenie zastosowania norm

- narzedzia wspomagajace dobor norm

10:30-10:45

Przerwa kawowa

10:45-12:15

5. Warsztaty: ,,Efekt. ocena zgodnosci — CE w wydziatach konstrukcyjnych”: ..cz. 4 (2h)
- pomoc norm w analizie zagrozen i szacowaniu ryzyka
- metody i narzedzia do oceny ryzyka
- graf stopnia ryzyka
- przeprowadzenie analizy zagrozen i oceny ryzyka:
- identyfikacja zagrozen
- oszacowanie mozliwych skutkéw i ich prawdopodobienstwa
- ocenaryzyka

12:15-12:30

Przerwa kawowa

12:30-13:15

5. Warsztaty: ,,Efekt. ocena zgodnosci — CE w wydziatach konstrukcyjnych”: ..cz. 5 (1h)
- okreslenie technicznych $rodkow do eliminacji zagrozen lub zmniejszenia ryzyka

- elementy systemdw sterowania zwigzane z bezpieczenstwem

- Performance Level (PL) a kategorie bezpieczenstwa,

- SIL (Poziom Nienaruszalno$ci Bezpieczeristwa)

- dobor odpowiednich urzadzen sterujacych

13:15-14:00

Przerwa obiadowa

14:00-14:45

5. Warsztaty: ,,Efekt. ocena zgodnosci — CE w wydziatach konstrukcyjnych”: ..cz. 6 (1h)
- wymagana szczegotowos¢ dokumentacii oceny ryzyka

- odpowiedzialno$¢ za dokonanie analizy zagrozen i oceny ryzyka

- kiedy ocene ryzyka mozna uzna¢ za zakofczong?

- wskazowki dot. sporzadzania dokumentacji technicznej

- wskazowki dot. zawarto$ci i zasad sporzadzania instrukcji maszyny (DTR)

14:45-15:00

Przerwa kawowa

15:00-16:00

5. Warsztaty: ,,Efekt. ocena zgodnosci — CE w wydziatach konstrukcyjnych”: ..cz. 7 (1h 15’)
- sporzadzenie deklaracji zgodno$ci WE i deklaracji wigczenia

- zaangazowanie jednostki notyfikowanej - kiedy i w jakim zakresie?

- zasady umieszczania znaku CE na maszynie

- wymagania dla procesu wewnetrznej kontroli produkcji

- sporzadzanie dokumentacji wewnetrznej kontroli produkcii

16:00-16:30

(=2}

. Komputerowe wspomaganie oceny zgodnosci (30')
Safexpert 7.0 - branzowe oprogramowanie do oceny zgodnosci

16:30-17:00

Weryfikacja spetnienia oczekiwan uczestnikow, pytania i dyskusja
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