Czas trwania:
Temat seminarium:

Dzien 1:

Program szczegétowy seminarium

2 dni
»Przystosowanie uzytkowanych maszyn do minimalnych wymagan bhp
okreslonych w dyrektywie 2009/104/WE”

09:00-09:30

Przywitanie, okreslenie oczekiwan uczestnikow, oméwienie programu

09:30-10:30
(607)

1. Podstawowe zagadnienia zwigzane z minimalnymi wymaganiami
w jakim celu wprowadzono minimalne wymagania (MW)?
koncepcja zapewnienia bezpieczenstwa wedtug przepiséw UE,
dyrektywy spoteczne a dyrektywy tzw. ,nowego podejscia” — kto i kiedy musi je stosowac?
ogdblna charakterystyka dyrektyw ,nowego podejscia”
jak europejskie normy zharmonizowane pomoga w spetnieniu MW?

10:30-10:45

Przerwa kawowa

10:45-12:15
(907

1. Podstawowe zagadnienia zwigzane z minimalnymi wymaganiami
charakterystyka dyrektyw spotecznych,
dyrektywa ramowa 89/391/EWG a dyrektywy szczegdtowe,
jakie obowigzki natozono na pracodawcédw i pracownikow?
wdrozenie dyrektyw spotecznych do prawa polskiego

2. Czego uzytkownik maszyn powinien wymagac¢ od dostawcéw maszyn? (60’)
czego wymagac w przypadku maszyny nowej i uzywanej?
kiedy maszyna musi mie¢ oznakowanie CE i co ono oznacza dla uzytkownika?
kiedy konieczne jest zastosowanie dyrektywy maszynowej?
jakie obowigzki naktada dyrektywa maszynowa na dostawcow maszyn?
jakie dokumenty musi dostarczy¢ uzytkownikowi dostawca maszyny?
jak unikng¢ problemdw przy odbiorze maszyny?

.cd (30)

12:15-12:30

Przerwa kawowa

12:30-13:15
(45)

3. Minimalne wymagania bhp wynikajace z dyrektywy 2009/104/WE
co podlega pod minimalne wymagania?
jaki sprzet podlega pod MW techniczne/organizacyjne?
czy mozna zatozy¢, ze maszyna odebrana przez UDT spetnia MW?
kto moze przeprowadzac ocene maszyn pod katem MW?
co powinna zawiera¢ dokumentacja techniczna potwierdzajaca spetnienie MW?
jakie konsekwencije grozg za niespetnienie MW?

13:15-14:00

Przerwa obiadowa

14:00-15:15
(75)

3. Minimalne wymagania bhp wynikajace z dyrektywy 2009/104/WE ..cd
przyktady najczesciej spotykanych niezgodnosci z MW,
jak ocenia¢ ukfad sterowania starych maszyn?
na jakie zmiany w maszynach moze sobie pozwoli¢ uzytkownik?
najczesciej popetniane btedy w trakcie dostosowywania do MW,
na co warto zwrdci¢ uwage, gdy dostosowanie maszyn do MW zlecamy zewnetrznym
ustugodawcom?

15:15-15:30

Przerwa kawowa

15:30-16:15
(45)

4, Postepowame przy dostosowywaniu maszyn do zgodnosci z MW
jaka strategie dziatan nalezy wdrozy¢, by doprowadzi¢ maszyny do zg. z MW?
jak korzystac z efektywnych narzedzi do oceny maszyn?
zasady ustalania i dokumentowania niezgodnosci,
jak wiasciwie zaplanowa¢ doprowadzenie maszyn do zgodnosci?
jakie zasady nalezy stosowac przy wyborze srodkéw technicznych/informacyjnych do likwidacji
niezgodno$ci?

16:15-16:30

Pytania, dyskusja, indywidualne konsultacje
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Czas trwania:
Temat seminarium:

Program szczegétowy seminarium

2 dni
»Przystosowanie uzytkowanych maszyn do minimalnych wymagan bhp
okreslonych w dyrektywie 2009/104/WE”

Dzien 2:
08:30-09:00 Powtdrka, sprawdzenie, ktore z oczekiwan uczestnikow udato sie juz spetnié.
09:00-10:30 5. Cwiczenia na przyktadzie wybranych maszyn (cz. 1):
(90) Podziat uczestnikow na grupy oraz wybor lideréw grup.
Zajecia sq prowadzone w oparciu o przygotowane zdjecia, schematy itp. wybranych dwoch maszyn.
okre$lenie niezgodno$ci z minimalnymi wymaganiami bhp,
wykonanie stosownej dokumentacji opisowej i fotograficznej maszyn.
10:30-10:45 Przerwa kawowa
10:45-12:00 Praca w sali szkoleniowej, omowienie zidentyfikowanych niezgodno$ci.
(75) 5. Cwiczenia na przyktadzie wybranych maszyn (cz. 2): ..cd
omowienie zidentyfikowanych niezgodnosci na maszynie nr 1 (omawiajg liderzy grup na podstawie
dokumentacji opracowanej w grupie)
12:00-12:15 Przerwa kawowa
12:15-13:15 5. Cwiczenia na przyktadzie wybranych maszyn (cz. 3): ..cd
(60) omowienie zidentyfikowanych niezgodnosci na maszynie nr 2 (omawiajg liderzy grup na podstawie
dokumentacji opracowanej w grupie)
13:15-14:00 Przerwa obiadowa
14:00-15:30 5. Cwiczenia na przyktadzie wybranych maszyn (cz. 4): ..cd
(90) metody i narzedzia oceny ryzyka zwigzanego z ustalonymi niezgodnosciami,
Uczestnicy (pod nadzorem trenerow) wykonujg ponizsze zadania.
wykonanie analizy zagrozen wynikajacych ze stwierdzonych niezgodnosci,
ocena ryzyka zwigzanego z zagrozeniami/niezgodnosciami,
ustalenie niezbednych $rodkdw technicznych i dziatan organizacyjnych doprowadzajacych
maszyne do zgodnosci,
przygotowanie planu doprowadzenia maszyny do zgodnosci z wymaganiami,
Weryfikacja poprawno$ci przyjetych rozwigzan i dyskusja.
omowienie przez grupy ¢wiczeniowe:
o zidentyfikowanych zagrozen,
o ryzyka stwarzanego przez nie,
o $rodkéw technicznych, dziatan organizacyjnych, proponowanych w celu doprowadzenia
maszyny do zgodnosci,
15:30-16:00 Weryfikacja spetnienia oczekiwan uczestnikow, pytania, dyskusja, indywidualne konsultacje.
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