Projekt 31.01.2008
ROZPORZADZENIE
MINISTRA GOSPODARKI"
zdnia.............. 2008 r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn 2

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z

2004 r. Nr 204, poz. 2087, z pdzn. zm.”) zarzadza sie, co nastgpuje:

Rozdzial 1

Przepisy ogolne

§ 1. Rozporzadzenie okresla:

1)

zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia dotyczace
projektowania i wykonywania wprowadzanych do obrotu:

a) maszyn,

b) wyposazenia wymiennego,

c) elementdw bezpieczenstwa,

d) osprz¢tu do podnoszenia,

e} tancuchdw, lin i pasow,

f) odiaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu,

g) maszyn nieukonczonych ;

2) procedury oceny zgodnosci,

3)

sposob oznakowania maszyn;

4) wzor oznakowania CE.

§ 2. Przepisy rozporzadzenia nie maja zastosowania do:

D

2)

3)

4)
3)

elementow bezpieczenstwa przeznaczonych do uzytku jako czesci zamienne
identycznych elementéw i dostarczonych przez producenta oryginalnej maszyny;
urzadzen specjalnych przeznaczonych do uzytkowania na terenie wesotych miasteczek
lub parkdéw rozrywki;

maszyn specjalnie zaprojektowanych lub przeznaczonych do uzytkowania w celach
zwigzanych z wykorzystaniem energii jadrowej, ktore w przypadku uszkodzenia mogg
spowodowad emisj¢ radioaktywna; |

broni, w tym broni palnej;

$rodkow transportu:



a) ciagnikéw rolniczych 1 lesnych w zakresie ryzyka objgtego przepisami
dotyczacymi homologacji typu ciagnikoéw rolniczych i przyczep, z wylaczeniem
maszyn zamocowanych na tych pojazdach,

b) pojazddéw silnikowych 1 ich przyczep objetych przepisami dotyczacymi
homologacji typu pojazdéw samochodowych i przyczep, z wylaczeniem maszyn
zamocowanych na tych pojazdach,

¢) pojazdéw objetych przepisami dotyczgecymi homologacji typu pojazddw
samochodowych majacych dwa lub trzy kola, niektérych pojazdéow
samochodowych majacych cztery kota oraz motorowerdw, z wylaczeniem maszyn
zamocowanych na tych pojazdach,

d) pojazdéw silnikowych przeznaczonych wylacznie do udzialu w wyscigach,

e) Srodkéw transportu lotniczego, wodnego oraz kolejowego, z wylaczeniem maszyn
zamocowanych na tych srodkach transportu;

6) statkow pelnomorskich i pltywajacych jednostek przybrzeznych oraz maszyn na nich
zainstalowanych;

7) maszyn specjalnie zaprojektowanych 1 wykonanych do celow obronnosei i
bezpieczenstwa panstwa;

8) maszyn zaprojektowanych i wykonanych specjalnie dla celéw badawczych, do
doraznego uzytku w laboratoriach;

9) gorniczych urzadzen wyciagowych;

10)maszyn przeznaczonych do przemieszczania artystow podczas przedstawien
artystycznych;

11) sprzetu elektrycznego 1 elektronicznego w stopniu, w jakim jest on objety przepisami
dotyczacymi zasadniczych wymagan dla sprzgtu elektrycznego:

a) urzadzenia gospodarstwa domowego przeznaczone do uzytku domowego,

b) sprzet audiowizualny,

¢) sprzgt informatyczny,

d) maszyny biurowe powszechnego uzytku,

¢) aparatura rozdzielcza i aparatura sterownicza niskiego napigcia,

f) silniki elektryczne,

12) sprzetu elektrycznego wysokiego napigcia:

a) aparatura rozdzielcza i sterownicza,

b) transformatory.

§ 3. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja.



Y

2)

3)

4)

5)

maszyna:

a) zespét wyposazony lub przeznaczony do wyposazenia w mechanizm napedowy
inny niz bezposrednio wykorzystujacy site migsni ludzkich lub zwierzgcych,
skladajacy si¢ ze sprzgzonych czesei lub elementow, z ktérych przynajmniej jedna
jest ruchoma, potaczonych w calos¢ majaca konkretne zastosowanie,

b) zespol, o ktérym mowa w lit. a, z pominigciem elementéw przeznaczonych do
jego podiaczenia w miejscu pracy lub do podtaczenia do Zrodet energii i napgdu,

c) zespol, o ktorym mowa w lit. a i b, gotowy do zainstalowania i zdolny do
funkcjonowania jedynie w przypadku, gdy jest zamontowany na S$rodkach
transportu lub zainstalowany w budynku lub na konstrukejt,

d) zespoty maszyn, o ktérych mowa w lit. a-c lub maszyny nieukoniczone okreslone
w pkt 7, ktore w celu osiagnigcia okreslonego efektu koncowego, zostaly
zestawione i sa sterowane w taki sposob, ze dzialajg jako zintegrowana catosc,

e) zespdl polaczonych w cafos$¢, sprzezonych czgsei lub elementéw, z ktérych
przynajmniej jedna jest ruchoma, przeznaczony do podnoszenia tadunkéw,
ktorego jedynym zrodlem mocy jest bezposrednie wykorzystanie sity ludzkich
migéni;

wyposazenie wymienne — urzadzenie, ktére po oddaniu do uzytku maszyny lub
ciggnika jest zamontowane do tej maszyny lub ciagnika przez operatora, w celu
zmiany funkcji maszyny lub ciagnika lub przyporzadkowania nowej funkcji, jesli
wyposazenie to nie jest narzedziem;
element bezpieczenstwa — element, ktéry stuzy do spetnienia funkcji bezpieczenstwa,
jest wprowadzany do obrotu oddzielnie, ktorego uszkodzenie lub nieprawidiowe
dzialanie zagraza bezpieczefistwu 0s6b oraz nie jest niezbgdny do dziatania maszyny
Jub mozna go zastapi¢ zwyktymi elementami tak, aby maszyna mogla dziala¢. Wykaz
typowych elementéw bezpieczenstwa okresla zatacznik nr 3 do rozporzadzenia;
osprz¢t do podnoszenia — element lub wyposazenie niezwigzane z maszyng
podnoszaca, w tym rowniez zawiesia i ich elementy, umozliwiajace utrzymanie
tadunku, umieszczone pomiedzy maszyng a tadunkiem lub na samym tadunku lub
mogace stanowi¢ integralng cze¢s¢ ladunku, ktore jest wprowadzane do obrotu
oddzielnie;

lancuchy, liny i pasy — lancuchy, liny 1 pasy zaprojektowane i wykonane do

podnoszenia jako cze$é maszyny podnoszacej lub osprzgtu do podnoszenia;



6) odlaczalne urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napgdu — odlaczalny element
do przenoszenia mocy pomiedzy maszynami samobieznymi lub ciggnikami a innymi
maszynami poprzez polaczenie ich na pierwszym statym lozysku. W przypadku gdy
urzadzenie zostalo wprowadzone do obrotu z ostona, nalezy je traktowaé jako jeden
produkt;

7) maszyna nieukonczona — zespoOl, ktory jest w zasadzie maszyng, ale nie moze
samodzielnie shuzyé do konkretnego zastosowania. Jedynym przeznaczeniem maszyny
nieukonczonej jest wilaczenie do innej maszyny lub polaczenie z inng maszyna,
maszyng nieukonczong lub wyposazeniem w celu stworzenia maszyny. Uklad
napedowy jest maszyna nieukonczona,

8) zagrozenie — potencjalne Zrodlo obrazen lub uszezerbku na zdrowiu;

9) strefa niebezpieczna — strefe w obrgbie lub wokoét maszyny, w ktore] wystepuje

zagrozenie bezpieczenstwa lub zdrowia osdb;

10)osoba narazona - osobg znajdujaca sie czesciowo lub catkowicie w strefie
niebezpiecznej;
11)operator — osobg, ktora wykonuje czynnosci zwigzane z zainstalowaniem,

obstugiwaniem, regulowaniem, konserwowaniem, czyszczeniem, naprawianiem lub
transportowaniem maszyny;

12)ryzyko — kombinacj¢ prawdopodobienstwa i stopnia obrazen lub uszczerbku na
zdrowiu, ktore mogg zaistnie¢ w sytuacjach niebezpiecznych;

13) ostona — cze$¢ maszyny przeznaczong specjalnie do zapewnienia ochrony w postaci
bariery materialnej;

14) urzadzenie ochronne - urzadzenie, inne niz ostona, zmniejszajace ryzyko, niezaleznie
albo w potaczeniu z ostona;

15) zamierzone zastosowanie — uZytkowanie maszyny zgodnie z informacja zawarta w
instrukcji obshugi;

16) mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie — uzytkowanie maszyny w sposdb
niezgodny z informacja zawarta w instrukcji obstugi, ktére moze wynika¢ z dajgcych
si¢ tatwo przewidziec ludzkich zachowan;

17) maszyna, ktéra moze stanowi¢ zagrozenie ze wzglgdu na jej przemieszczanie si¢ —
maszyne:

a) ktorej dziatanie Wymaga albo przemieszczania si¢ w trakcie pracy, albo ciaglego
lub przerywanego przemieszczania si¢ migdzy kolejnymi statymi stanowiskami

pracy, lub



b) ktora nie przemieszcza sie w trakcie pracy, ale ktora moze zosta¢ wyposazona w
sposéb ulatwiajacy ewentualne przemieszczanie z miejsca na miejsce;

18) kierowca — operatora odpowiedzialnego za przemieszczanie si¢ maszyny, ktory moze
by¢ transportowany przez maszyng lub towarzyszy¢ jej pieszo albo kierowaé nia
zdalnie;

19) podnoszenie — przemieszczanie pojedynczych tadunkéw zawierajacych towary lub
osoby, wymagajacych w danym momencie zmiany poziomu polozenia;

20)tadunek prowadzony — ladunek, ktdrego przenoszenie odbywa si¢ w calosci wzdiuz
sztywnych lub elastycznych prowadnic, o polozeniu ustalonym za pomoca stalych
Zamocowan,

21) wspolczynnik bezpieczenstwa — stosunek wartosci obcigZenia gwarantowanego przez
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, jakie czgs¢ skladowa maszyny
lub osprzetu do podnoszenia, jest w stanie utrzymaé, do wartosci udzwigu
naniesionego na tej czeéei sktadowej;

22) wspolczynnik przecigzenia — stosunek obcigzenia uzytego do przeprowadzenia prob
statycznych lub dynamicznych na maszynie podnoszacej lub osprzgcie do podnoszenia
do maksymalnego udzwigu naniesionego na maszynie podnoszacej lub osprzgcie do
podnoszenia;

23)proba statyczna — badanie, podczas ktorego maszyna podnoszaca lub osprzet do
podnoszenia sg poddawane kontroli, a nastgpnie dziataniu sily odpowiadajacej
maksymalnemu udzwigowi pomnozonemu przez odpowiedni wspélczynnik
przeciazenia dla prob statycznych i ponownie skontrolowane bezposrednio po zdjgciu
obciazenia, w celu upewnienia si¢, ze nie nastapito zadne uszkodzenie;

24) proba dynamiczna — badanie, podczas ktdrego maszyna podnoszaca obciazona petnym
udzwigiem pomnozonym przez odpowiedni wspodlczynnik przeciazenia dla préb
dynamicznych pracuje we wszystkich mozliwych konfiguracjach, z uwzglednieniem
dynamicznego zachowania si¢ maszyny podnoszacej, w celu sprawdzenia, czy
funkcjonuje wlasciwie;

25) podstawa fadunkowa — cze$¢ maszyny, na ktorej lub w ktérej umieszcza sig ludzi lub
towary w celu ich podnoszenia.

§ 4. llekro¢ w przepisach jest mowa o maszynie, nalezy przez to rozumie¢ produkty, o
ktorych mowa w §1 pkt 1 lit. a-f.
§ 5. Maszyny, moga by¢ wprowadzane do obrotu lub oddane do uzytku, jezeli przy

prawidtowym zainstalowaniu i konserwacji oraz uzytkowaniu zgodnie z przeznaczeniem lub



w warunkach, ktére mozna w sposob uzasadniony przewidzieé nie stwarzaja zagrozenia dla
bezpieczenstwa i zdrowia 0sob oraz zwierzat domowych lub mienia.
§ 6.1. Przed wprowadzeniem maszyny do obrotu lub oddaniem do uzytku producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:
1) zapewnia, ze maszyna spelnia odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w rozporzadzeniu,
2) zapewnia, ze dostepna jest dokumentacja techniczna, o ktore] mowa w zalaczniku nr 5
do rozporzadzenia;
3) dostarcza niezbednych informacji, w szczegdlnosci takich jak instrukcje;
4) przeprowadza whasciwe procedury oceny zgodnosci, o ktérych mowa w § 127;
5) sporzadza deklaracje zgodnosci WE, o ktére) mowa w pkt 1 zalacznika nr 4 do
rozporzadzenia i zapewnia, ze zostata dolaczona do maszyny;
6) umieszcza oznakowanie CE, w sposob okreslony w zalagczniku nr 1 do
rozporzadzenia.
2. Przed wprowadzeniem do obrotu maszyny nieukoriczonej producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zagwarantuje, ze zostaty zakonczone procedury, o ktéorych mowa w § 8 ust. 3.
3. Dla realizacji procedur, o ktérych mowa w § 127, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel posiada srodki niezbgdne do zapewnienia, ze maszyna spelnia zasadnicze
wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w rozporzadzeniu lub ma
dostep do takich srodkow.
4, Jezeli do maszyn majg zastosowanic takze odrgbne przepisy, ktére przewiduja
umieszczenie oznakowania CE, oznakowanie moze by¢é umieszczone pod warunkiem, ze
maszyny spetniajg réwniez wymagania okreslone w tych przepisach.
5. Jezeli co najmniej jeden z przepiséw, o ktérych mowa w ust. 4, pozwala producentowi, w
okresie przejsciowym okreslonym w tych przepisach, na wybdr innych przepisow,
oznakowanie CE powinno wskazywaé zgodnosé tylko z tymi przepisami, ktore zastosowal
producent. W takim przypadku producent powinien podaé szczegélowe dane o
zastosowanych przepisach w dotaczonej do maszyny deklaracji zgodnosei.
§ 7.1. Dopuszcza sie mozliwo$¢ prezentacji na targach, wystawach 1 innych pokazach maszyn
lub maszyn nicukonczonych, ktére nie spetniaja wymagan okreslonych w rozporzadzeniu,
jezeli na widocznym oznaczeniu bgdzie podana informacja, ze maszyny lub maszyny
nieukonczone sg niezgodne z zasadniczymi wymaganiami 1 nte beda sprzedawane, dopoki
producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie doprowadzi do ich zgodnosci z

wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu.



2. Podezas pokazéw maszyn lub maszyn nieukoficzonych , o ktérych mowa w ust. 1, powinny
by¢ przedsigwziete odpowiednie srodki bezpieczenstwa.
§ 8.1. Maszyna nieukonczona moze zostaé wprowadzona do obrotu jedynie w przypadku, gdy
spetnia odpowiednie przepisy niniejszego rozporzadzenia.
2. Producent Iub jego upowazniony przedstawiciel moze wprowadzi¢ do obrotu maszyneg
nieukonczona, pod warunkiem, ze ztozy deklaracje wlgczenia, o ktérej mowa w pkt 2
zatacznika nr 4 do rozporzadzenia, stwierdzajac, ze maszyna nieukonczona przeznaczona jest
do wlaczenia do innej maszyny lub zmontowania z inng maszyna nieukonczong tak, aby
utworzy¢ maszyne.
3. Przed wprowadzeniem do obrotu maszyny nieukonczonej producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zapewniaja:

1) opracowanie odpowiedniej dokumentacji technicznej dla maszyny nieukonczonej, o

ktore] mowa w pkt 2 zalacznika nr 5 do rozporzadzenia;
2) opracowanie instrukcji montazu, o ktérej mowa w ust. 41 5;
3) sporzadzenie deklaracji wilaczenia, o ktérej mowa w pkt 2 zatacznika nr 4 do
rozporzadzenia.

4. Instrukcja montazu maszyny nieukoficzonej powinna zawiera¢ opis warunkow, jakie nalezy
spelni¢ w celu prawidlowego wiaczenia do maszyny finalnej, aby nie stworzy¢ zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczenstwa.
5. Instrukcja montazu powinna by¢ napisana w oficjalnym jezyku Wspolnoty zaaprobowanym
przez producenta maszyny, do ktérej maszyna nieukonczona ma zosta¢ wlaczona, lub przez
jego upowaznionego przedstawiciela.
6. Instrukcja montazu i deklaracja wlaczenia pozostaja dotaczone do maszyny nieukonczone)
do czasu wlaczenia do maszyny finalnej, a nast¢pnie stanowia czg$¢ dokumentacji techniczne;j

maszyny.

Rozdzial 2
Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
dotyczace projektowania oraz wytwarzania maszyn
§ 9.1. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia maja
zastosowanie tylko wowczas, gdy maszyna uzytkowana w warunkach przewidzianych przez
producenta stwarza zagrozenie odpowiadajace okreslonemu zasadniczemu wymaganiu, z
wyjatkiem wymagan, o ktorych mowa w § 10-12, § 56-60, ktére maja zastosowanie do

wszystkich maszyn, do ktérych stosuje si¢ przepisy rozporzadzenia. Do danej maszyny moga



mie¢ zastosowanie zasadnicze wymagania odpowiadajace stwarzanym zagrozeniom,
okreslone w rozporzadzeniu.
2. Jezeli ze wzgledu na istniejacy stan techniki spelnienie celow okreslonych w zasadniczych
wymaganiach moze by¢ niemozliwe, maszyna powinna byé zaprojektowana 1 wykonana w
sposab zapewniajacy maksymalne zblizenie si¢ do tych celow.
3. Producent powinien przeanalizowaé¢ zagrozenia w celu zidentyfikowania wszystkich
zagrozen odnoszacych sie do danej maszyny oraz zaprojektowaé i wykonaé ja, biorac pod
uwage dokonang przez siebie oceng ryzyka.
4. 7a pomocg procesu oceny ryzyka, o ktérym mowa w ust. 3, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:
1) okresla ograniczenia dotyczace maszyny, w tym zamierzonego uzywania i mozliwego
do przewidzenia w uzasadniony sposob niewlasciwego jej uzycia;
2) okresla zagrozenia, jakie moze stwarzaé maszyna i zwigzane z tym niebezpieczne
sytuacje;
3) szacuje ryzyko, biorac pod uwage stopien mozliwych obrazen lub uszczerbku na
zdrowiu i prawdopodobienstwo ich wystapienia;
4) ocenia ryzyko, majac na celu ustalenie czy wymagane jest zmnigjszenie ryzyka,
zgodnie z celem rozporzadzenia,
5) eliminuje zagrozenia lub zmniejsza ryzyko zwigzane z takimi zagrozeniami poprzez
zastosowanie §rodkéw ochronnych, zgodnie z hierarchig, okreslong w § 10 ust. 3.
§ 10.1. Maszyna powinna by¢ wykonana w taki sposéb, aby nadawala sie do realizowania
swojej funkcji oraz mogla by¢é w warunkach przewidzianych przez producenta regulowana i
konserwowana, nie powodujac zagrozenia dla os6b wykonujacych te czynnosci.
2. W celu przeciwdziatania zagrozeniom, o ktérych mowa w ust. 1, powinny byc¢
przedsiewzigte $rodki majace na celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka wypadku, w tym
powstatego w wyniku mozliwych do przewidzenia sytuacji odbiegajacych od normalnych w
przewidywanym okresie eksploatacji maszyny, wlacznie z jej montazem i demontazem.
3. Przy doborze najbardziej odpowiednich srodkéw, o ktérych mowa w ust. 2, producent
powinien postgpowa¢ zgodnie z nast¢pujacymi zasadami wedlug podanej kolejnosci:
1) projektowaé 1 wykonywaé maszyny bezpieczne, przez wyeliminowanie lub
zminimalizowanie ryzyka, tak dalece jak jest to mozliwe;
2) stosowac konieczne Srodki ochronne w odniesieniu do ryzyka, ktérego nie mozna

wyeliminowag;



3) informowa¢ uzytkownikow o istniejacym ryzyku, ktérego nie mozna wyeliminowac
mimo zastosowania $rodkéw ochronnych, oraz wskazywac, czy konieczne jest
przeszkolenie i stosowanie srodkoéw ochrony indywidualnej.

§ 11.1. Podczas projektowania i wykonania maszyny oraz opracowywania instrukcji
producent powinien wziaé¢ pod uwage nie tylko zamierzone zastosowanie maszyny, ale takze
przewidywa¢ mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie.

2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana w  sposob zapobiegajacy uzytkowaniu
odbiegajacemu od jej zamierzonego zastosowania, jezeli takie uzytkowanie wywolaloby
ryzyko.

3. W przypadku gdy maszyna jest zaprojektowana sposob umozliwiajacy jej niewlasciwe
uzycie, w instrukcji nalezy poinformowaé uzytkownika o niedozwolonych sposobach jej
uzytkowania.

4. Podczas projektowania i wykonania maszyny producent powinien uwzgledni¢ ograniczenia
ruchéw operatora wynikajace z koniecznego lub przewidywanego stosowania srodkéw
ochrony indywidualne;.

§ 12. Maszyng nalezy dostarcza¢ z podstawowym wyposazeniem specjalnym i osprzgtem
umozliwiajacym jej regulacje, konserwacj¢ i uzytkowanie, bez stwarzania zagrozen.

§ 13.1. Materialy uzyte do wykonania maszyny lub produkty wykorzystywane i powstajace w
trakcie jej uzytkowania nie powinny stwarza¢ zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia 0s6b
narazonych.

2. W przypadku stosowania ptynéw maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki
sposéb, aby mozna byto ja uzytkowaé bez ryzyka powodowanego napelnianiem, uzywaniem,
odzyskiwaniem lub usuwaniem ptynéw.

§ 14.1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w o$wietlenie miejscowe maszyny, odpowiednie
do wykonywanych czynnosci, stanowiace jej integralng cz¢sé, jezeli brak takiego o$wietlenia
moze spowodowaé powstanie ryzyka, mimo o$wietlenia zewngtrznego o normalnym
natezeniu.

2. Oswietlenie nie moze spowodowaé wystepowania ucigzliwych obszaréw zacienienia,
meczacych ol$nien i niebezpiecznego efektu stroboskopowego spowodowanego o$wietleniem
czesci ruchomych.

3. W maszynie nalezy zapewni¢ odpowiedniec o$wietlenie obszaréw wewngtrznych
wymagajacych czestych kontroli, regulacji i konserwacji.

§ 15.1. Maszyna lub kazda z jej czgsci powinny:

1) umozliwiaé¢ ich bezpieczng obstuge i przemieszczanie;



2) by¢ =zaprojektowane oraz opakowane w sposéb umozliwiajacy bezpieczne 1
niepowodujace uszkodzen skladowanie, w szczegdlnosci przez zapewnienie
odpowiedniej statecznosci albo specjalnych wspornikow.

2. W przypadku gdy masa, wielko$¢ lub ksztalt samej maszyny lub jej czgéci uniemozliwiajg
ich reczne przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czesci powinny:

1) by¢ wyposazone w elementy umozliwiajace zamocowanie do urzadzenia
podnoszacego lub

2} by¢ zaprojektowane w sposob umozliwiajacy wyposazenie w elementy, o ktdrych
mowa w pkt 1, w szczegdlnosci przez zaprojektowanie otworéw gwintowanych, lub

3) mie¢ ksztalt umozliwiajacy tatwe zamocowanie do typowych urzadzen podnoszacych.

3. Maszyna lub jej czgsc, ktore moga by¢ rgeznie przemieszcezane, powinny by¢:

1) latwo przemieszczalne lub

2) wyposazone w elementy do podnoszenia, w szczegdlnosci uchwyty, oraz do
bezpiecznego przemieszczania.

4. Narzgdzia lub czesci maszyn, nawet o niewielkiej masie, ktore moga stwarzac zagrozenie,
powinny by¢ przemieszczane z zachowaniem specjalnych srodkdw ostroznosei.

§ 16.1. Niewygoda, zmegczenie oraz fizyczne 1 psychiczne napigeie odczuwane przez
operatora w warunkach zamierzonego zastosowania powinny by¢ ograniczone do mozliwego
minimum, z uwzglednieniem zasad ergonomii, takich jak:

1) dopuszczenie rdznorodnosci warunkéw fizycznych operatora, jego sity 1
wytrzymatosci;

2) zapewnienie wystarczajace]j przestrzeni dla ruchdw czg¢$cei ciala operatora;

3) unikanie okreslania tempa pracy przez maszyne;

4) unikanie monitorowania wymagajacego dhugotrwalej koncentracji,

5) dostosowanie oddziatywania czlowiek/maszyna do mozliwych do przewidzenia cech
charakterystycznych operatorow.

2. Stanowisko operatora powinno by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob niwelujacy
ryzyko powodowane przez gazy spalinowe lub brak tlenu.

3. Jezeli maszyna jest przeznaczona do uzytkowania w $rodowisku niebezpiecznym,
stwarzajacym ryzyko dla zdrowia i bezpieczenstwa operatora lub przyczynia si¢ do powstania
niebezpiecznego $rodowiska, nalezy zastosowaé odpowiednie $rodki zapewniajace

operatorowi dobre warunki pracy i ochrony przed mozliwymi do przewidzenia zagrozeniami.
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4. W uzasadnionych przypadkach stanowisko pracy operatora powinno by¢ wyposazone w
odpowiednig kabing zaprojektowana, wykonana lub wyposazong tak, aby spelniata
wymagania, o ktérych mowa w ust. 1-3.
5. Wyjscie z kabiny powinno umozliwia¢ szybka ewakuacje. Jezeli jest to konieczne kabina
powinna by¢ wyposazona w wyjscie awaryjne w kierunku innym niz wyjscie z kabiny.
§ 17.1. W uzasadnionych przypadkach, jezeli pozwalajgq na to warunki pracy, stanowiska
pracy bedace integralng czescia maszyny powinny by¢ tak zaprojektowane w sposob
umozliwiajgcy zamontowanie siedziska.
2. Jezeli przewiduje sig, ze operator bedzie siedzial w trakcie pracy, a stanowisko operatora
jest integralng czescia maszyny, w maszynie musi by¢ przewidziane siedzisko.
3. Siedzisko operatora w maszynie powinno umozliwiaé mu utrzymanie stabilnej pozycji.
Ponadto musi istnie¢ mozliwos$é dostosowania siedziska i jego odleglosci od urzadzen
sterujacych do operatora.
4. Siedzisko operatora w maszynie powinno by¢ tak zaprojektowane, aby zredukowa¢ drgania
przenoszone na operatora do najnizszego poziomu.
5. Zamocowanie siedziska powinno wytrzymywaé wszystkie sily, ktore moga na nie dzialac.
Jezeli pod nogami operatora nie ma podiogi, powinny si¢ tam znajdowa¢ podnozki pokryte
materialem przeciwposlizgowym.
§ 18.1. Uktady sterowania nalezy zaprojektowaé i wykonywa¢ w taki sposob, aby:
1) byly bezpieczne i niezawodne oraz zapobiegaly powstawaniu zagrozen;
2) defekty sprzetu komputerowego i oprogramowania uktadu sterowania nie prowadzily
do powstawania zagrozen,
3) mogly wytrzymywac obciazenia wynikajace z zamierzonego zastosowania i dziatania
czynnikow zewngtrznych;
4) bledy w uktadach logicznych nie doprowadzaly do powstawania zagrozen;
5) mozliwe do przewidzenia btedy ludzkie w trakcie pracy nie prowadzily do
powstawania zagrozen.
2. Nalezy zwro6cié szczegdlng uwage na nastgpujace kwestie:
1) maszyna nie moze si¢ uruchamia¢ nieoczekiwanie;
2) parametry maszyny nie moga zmienia¢ si¢ w sposob niekontrolowany, jezeli taka
zmiana moze prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia;
3) po wydaniu polecenia zatrzymania, maszyna musi si¢ zatrzymacg;
4) zadna ruchoma cze$¢ maszyny lub element zamocowany w maszynie niec moze

odpada¢ lub zosta¢ wyrzucony;
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5) automatyczne lub rgczne zatrzymywanie czg$ci ruchomych nie moze zostac

6)
7

zakldocone;
urzadzenia ochronne muszg byé w peini skuteczne lub wydac polecenie zatrzymania;
czesel ukladu sterowania zwiazane z bezpieczenstwem musza dziala¢ w spdjny sposob

w catym zespole maszyn lub maszyn nieukonczonych.

3. W maszynie sterowanej bezprzewodowo, w momencie nieotrzymania prawidiowego

sygnatu sterujacego, w tym w przypadku utraty tacznosci, powinno zosta¢ uruchomione

automatyczne zatrzymanie.

§ 19.1. Elementy sterownicze powinny by¢:

D

2)

3)

4)

5)
6)

7
8)

wyraznie widoczne, rozpoznawalne i, w koniecznych przypadkach, odpowiednio
oznakowane;

rozmieszczone w Sposob zapewniajacy bezpieczne, bezzwloczne 1 niepowodujace
trudnosci postugiwanie sig¢ nimi;

zaprojektowane w taki sposob, aby kierunek ich ruchu byt zgodny z zamierzonym
efektem sterowania;

umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z wyjatkiem elementdw szczego6lnych,
takich jak wylacznik awaryjny, panel programowania robotow;

umieszczone w taki sposob, aby ich obstuga nie powodowata dodatkowego ryzyka;
zaprojektowane albo zabezpieczone w taki sposéb, aby pozadany efekt, jezeli wigze
si¢ z nim ryzyko, nie mogl wystapi¢ bez zamierzonego dziatania;

wykonane w taki sposob, aby wytrzymaly dajace si¢ przewidzie¢ obciazenia;
wykonane w taki sposob, aby ich rozmieszczenie, przemieszczanie i opor zwigzany z
operowaniem nimi byly zbiezne z powodowanym dzialaniem, z uwzgigdnieniem

zasad ergonomil.

2. Jezeli element sterowniczy zostal zaprojektowany i1 wykonany w celu spelniania kilku

rdéznych, niezaleznych od siebie funkcji, dzialanie, ktore ma by¢ przez niego wykonywane,

powinno by¢ wyraZnie sygnalizowane i w razie potrzeby potwierdzane.

§ 20.1. Maszyna powinna by¢ wyposazona we wskazniki niezbedne do zapewnienia

bezpieczenstwa obstugi.

2. Operator powinien mie¢ mozliwos¢ odczytywania wskazan wskaznikéw, o ktérych mowa

w ust, 1, ze stanowiska sterowania

3. Z glownego stanowiska sterowania operator powinien mie¢ mozliwos¢ upewnienia sig, ze

w strefach niebezpiecznych nie przebywaja osoby narazone lub ukfad sterowania powinien
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byé zaprojektowany i wykonany w sposéb uniemozliwiajacy uruchomienie, jezeli
jakakolwiek osoba znajduje si¢ w strefie niebezpieczne;.
§ 21.1. Jezeli nie jest mozliwe speinienie wymagan, o ktérych mowa w § 20 ust. 3, system
sterowania powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposéb, aby uruchomienie
maszyny bylo kazdorazowo poprzedzane akustycznym lub optycznym sygnatem
ostrzegawczym.
2. W przypadku, o ktéorym mowa w ust. 1, osoba narazona powinna mie¢ czas i Srodki do
podjecia szybkiego dziatania, w celu zapobiezenia uruchomieniu maszyny.
3. Jezeli to konieczne, nalezy zastosowaé $rodki zapewniajace, Ze maszyna moze by¢
sterowana jedynie ze stanowisk sterowania zlokalizowanych w jednej lub kilku ustalonych
wczesniej strefach lub miejscach.
4. Jezeli istnieje kilka stanowisk sterowania, uktad sterowania powinien by¢ zaprojektowany
w taki sposob, aby uzywanie jednego stanowiska wykluczalo uzywanie pozostatych, z
wyjatkiem elementéw sterowniczych zatrzymujacych 1 urzadzen do zatrzymywania
awaryjnego.
5. W przypadku gdy maszyna posiada dwa lub wiecej stanowisk operatora, kazde stanowisko
musi by¢ wyposazone we wszystkie wymagane elementy sterownicze, w sposob
zapewniajacy, ze operatorzy nie beda sobie przeszkadzali lub nie beda stwarzali wzajemnie
sytuacji zagrozenia.
§ 22.1. Uruchomienie maszyny powinno by¢ mozliwe tylko przez zamierzone uaktywnienie
clementu sterowniczego, przewidzianego do tego celu. i
2. Przepis ust. 1 stosuje si¢ takze w przypadku:

1) ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, niezaleznie od przyczyny

zalrzymania;

2) wprowadzenia znaczacych zmian w warunkach pracy maszyny,
- z wyjatkiem przypadkéw gdy ponowne uruchomienie maszyny lub wprowadzenie
znaczacych zmian w warunkach jej pracy nie powoduje zagrozenia.
3. W przypadku gdy maszyna ma kilka uruchamiajacych elementéw sterowniczych, przez co
operatorzy moga powodowaé wzajemne zagrozenia, nalezy w celu wyeliminowania tych
zagrozen zainstalowaé urzadzenia dodatkowe, pozwalajace na uaktywnienie tylko jednej
czes$el mechanizmu uruchamiajacego w danej chwili.
4. Po zatrzymaniu instalacji zautomatyzowanej, funkcjonujacej w trybie automatycznym,
powinno by¢ mozliwe ponowne, tatwe jej uruchomienie jezeli zostana spelnione warunki

bezpieczenstwa.
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§ 23.1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w element sterowniczy, ktory w bezpieczny
sposdb, zapewni catkowite jej zatrzymanie w normalnym trybie.

2. Stanowisko robocze powinno by¢ wyposazone w element sterowniczy umozliwiajacy, w
zaleznosci od rodzaju zagrozenia, zatrzymanie niektorych lub wszystkich czesci maszyny
znajdujacych si¢ w ruchu, tak aby maszyna nie powodowala zagrozenia. Elementy
sterownicze zatrzymujace maszyne powinny mieé¢ pierwszenstwo wobec elementow
uruchamiajacych.

3. Z chwilg zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych czegdci, zasilanie odpowiednich
napeddéw uruchamiajacych powinno zostaé odlaczone.

4. W przypadku gdy z przyczyn cksploatacyjnych wymagany jest element sterowniczy
zatrzymujacy, ktory nie odlacza zasilania odpowiednich napedéw uruchamiajacych, stan
zatrzymania musi by¢ monitorowany i utrzymywany.

§ 24.1. W celu wyeliminowania istniejacego lub mozliwego do wystapienia zagrozenia
maszyna powinna byé wyposazona w co najmniej jeden wylacznik awaryjny.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje si¢ do:

1) maszyn, w ktérych wylacznik awaryjny nie obnizylby ryzyka, nie skrécitby czasu
zatrzymania albo nie umozliwit podjecia specjalnych $rodkéw niezbgdnych do
przeciwdziatania zagrozeniu,

2) maszyn przeno$nych, trzymanych w reku i prowadzonych r¢ka.

3. Wylacznik awaryjny powinien:

1) mie¢ wyraznie rozpoznawalne 1 widoczne oraz szybko dostepne elementy
sterownicze;

2) mozliwie jak najszybciej zatrzymaé niebezpieczny proces, bez stwarzania
dodatkowego zagrozenia;

3) w koniecznych przypadkach inicjowaé lub umozliwia¢ zainicjowanie f)ewnych
ruchow zabezpieczajacych.

4. 7. chwila ustania aktywnego dzialania na element sterowniczy wytacznika awaryjnego, po
wygenerowantiu sygnalu zatrzymania, sygnal ten powinien by¢ podirzymany przez
zablokowanie tego wytacznika, az do chwili, w ktérej wylacznik zostanie w sposéb
zamierzony odblokowany.

5. Zablokowanie wylacznika awaryjnego maszyny bez wygenerowania sygnatu zatrzymania
nie jest mozliwe. Odblokowanie zablokowanego wylacznika moze nastapi¢ wylacznie przez
wykonanie odpowiedniej czynnosci, przy czym odblokowanie to nie powinno ponownie

uruchomi¢ maszyny, a tylko umozliwi¢ jej uruchomienie.
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6. Funkcja zatrzymania awaryjnego musi by¢ dostgpna i gotowa do uzycia przez caly czas,
bez wzgledu na tryb pracy maszyny.

7. Urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego powinny wspomagaé pozostate sSrodki
zabezpieczajace.

§ 25. W przypadku maszyn lub ich czgsci zaprojektowanych w celu wspdlnego dziatania,
producent powinien zaprojektowac i wykonaé maszyne w taki sposob, aby wylaczniki, w tym
wylgcznik awaryjny, mogly zatrzymaé nie tylko samg maszyne, ale i wszystkie urzadzenia |
umieszczone przed nig lub za nig w ciagu technologicznym, jezeli dalsze dziatanie tych
urzadzen moze by¢ niebezpieczne.

§ 26.1. Sterowanie w wybranym trybie ma pierwszenstwo przed innymi uktadami sterowania,
Z wyjatkiem wylaczania awaryjnego.

2. Jezeli maszyna zostala zaprojektowana i wykonana w sposob pozwalajacy na jej
wykorzystanie w kilku trybach sterowania lub pracy, ktére wykazuja rozne poziomy
bezpieczenstwa (umozliwienie regulacji, konserwacji oraz kontroli), maszyna powinna by¢
wyposaZzona na stale w przelacznik wyboru trybu, ktéry mozna zablokowa¢ w kazdym
polozeniu. Kazde potozenie przetacznika wyboru trybu powinno odpowiadaé tylko jednemu
trybowi pracy lub sterowania.

3. Przelacznik wyboru, o ktérym mowa w ust. 2, moze zosta¢ zastgpiony inna metoda
wybierania, ktéra ogranicza uzycie niektérych funkcji maszyny przez okreslong kategorig
operatordw.

4. Jezeli w celu wykonania wybranych operacji maszyna powinna mie¢ mozliwos¢ dziatania
przy wylaczonych urzadzeniach ochronnych, przelagcznik wyboru trybu powinien
jednoczesnie:

1) unieruchomi¢ wszystkie inne tryby sterowania lub pracy;

2) zezwala¢ na uruchamianie niebezpiecznych funkcji wylacznie za pomocg elementéow
sterowniczych wymagajgcych stalego podtrzymania;

3) zezwala¢ na uruchamianie niebezpiecznych funkeji wytacznie w  warunkach
obnizonego ryzyka przy jednoczesnym zapobieganiu zagrozeniom wynikajacym ze
sprzezonych sekwencji ;

4y uniemozliwi¢ wszelkie uruchomienie niebezpiecznych funkc)i mogace spowodowaé
zagrozenie przez oddzialywanie w sposéb zamierzony lub niezamierzony na

wewnetrzne czujniki maszyny.
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5. Jezeli warunki, o ktorych mowa w ust. 4 nie mogg by¢ spetnione jednoczesnie, przelacznik
wyboru trybu sterowania lub pracy maszyny powinien uruchomié pozostate §rodki ochronne
zaprojektowane i wykonane w celu zapewnienia bezpiecznego uzywania maszyny.
6. Operator, w miejscu regulacji maszyny, powinien mie¢ mozliwos¢ sterowania dziataniem
elementow, przy ktérych pracuje.
§ 27.1. Przerwa w zasilaniu maszyny, ponowne przywrocenie zasilania po jego przerwaniu
lub dowolnego rodzaju wahania parametrow zasilania nie powinny doprowadzaé do
niebezpiecznych sytuacji.
2. W celu przeciwdziatania niebezpiccznym sytuacjom, o ktérych mowa w ust. 1:
1) maszyna nie powinna uruchamia¢ si¢ nieoczekiwanie;
2) parametry maszyny nie moga zmieniaé si¢ w nickontrolowany sposob, jezeli taka
zmiana moze prowadzi¢ do powstania zagrozenia;
3) po wygenerowaniu sygnatu zatrzymania maszyna powinna si¢ zatrzymac,
4) zaden ruchomy element maszyny lub zamocowany w maszynie nie powinien odpadaé
lub zosta¢ wyrzucony;
5) automatyczne lub reczne zatrzymywanie wszelkich elementow ruchomych nie
powinno by¢ zaktocone;
6) urzgdzenia ochronne powinny pozostawa¢ w pelni skuteczne.
§ 28.1. Maszyna, jej wyposazenie i cz¢sci skladowe powinny by¢ zaprojektowane 1 wykonane
w taki sposob, aby podczas eksploatacji, transportu, montazu i demontazu, byly wystarczajaco
stateczne bez ryzyka wywrocenia si¢, upadku z wysokosci lub nieoczekiwanego
przemieszczenia.
2. Jezeli ksztalt samej maszyny lub przewidywany sposob jej zainstalowania nie zapewniaja
dostatecznej statecznosci, maszyna powinna mie¢ odpowiednie elementy mocujace, ktore
nalezy opisaé¢ w instrukcji.
§ 29.1. Rézne czesei maszyny 1 ich potaczenia powinny wytrzymac obcigzenia wystepujace
podczas uzytkowania.
2. Trwalos¢ uzytych materialdw powinna by¢ odpowiednia do rodzaju miejsca pracy
maszyny, przewidzianego przez producenta, w szczegolnosci w odniesieniu do zjawisk
zmecezenia, starzenia, korozji i Scierania.
3. Producent powinien wskaza¢ w instrukcji rodzaj 1 czestotliwo$é kontroli i konserwacji
maszyny, wymaganych ze wzgledow bezpieczenstwa, oraz czgsci, ktore ulegaja zuzyciu, a

takze okresli¢ kryteria ich wymiany.
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4. Jezeli mimo podjetych srodkdéw ostroznoscei niebezpieczenstwo pekniecia lub rozerwania
elementow ruchomych istnieje nadal, elementy ruchome powinny by¢ zamontowane i
umiejscowione w taki sposob, aby w przypadku rozerwania si¢ ich odlamki pozostawaly
wewnatrz ostony.
5. Sztywne i elastyczne przewody do transportu plynéw, w szczegdlnosci pod wysokim
cisnieniem, powinny wytrzymywaé naprezenia od obcigzen wewnetrznych i zewngtrznych
oraz by¢ zamocowane lub zabezpieczone w sposob eliminujacy ryzyko spowodowane
peknigciem.
6. W przypadku automatycznego podawania materialu obrabianego, w celu uniknigcia
zagrozen w stosunku do osob narazonych, w szczegélnosci w przypadku zlamania sig
narzedzi, powinny by¢ spetnione nastgpujace warunki:

1) w momencie gdy narzg¢dzie zetknie si¢ z przedmiotem obrabianym, narzedzie to

powinno osiggnaé swoje normalne warunki pracy;
2) w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia lub zatrzymania
narze¢dzia, ruch podajacy i ruch narzedzia powinny by¢ skoordynowane.

§ 30.1. Producent powinien podja¢ $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia zagrozeniom
spowodowanym przez przedmioty spadajace lub wyrzucane.
2. Dostgpne czg¢sci maszyny nie powinny mie¢ ostrych krawedzi, ostrych narozy ani
chropowatych powierzchni, ktére moga spowodowal obrazenia, o ile pozwala na to ich
przeznaczenie.
§ 31.1. Jezeli maszyna jest przeznaczona do wykonywania kilku réznych czynnosci z
recznym odbieraniem przedmiotu obrabianego migdzy poszczegdlnymi operacjami, maszyna
zespolona powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby umozliwi¢ uzywanie
kazdego z jej zespoléw oddzielnie, bez pozostalych zespolow stwarzajacych
niebezpieczenstwo lub ryzyko dla osoby narazonej.
2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, powinna by¢ mozliwos¢ oddzielnego uruchamiania
i zatrzymywania kazdego zespolu, do ktorego nie zastosowano $rodkéw ochrony.
§ 32. Maszyny przeznaczone do dzialania przy réznych parametrach roboczych, powinny by¢
zaprojektowane i wykonane w sposéb umozliwiajacy bezpieczny 1 pewny wyboér oraz
regulacj¢ tych parametréow.,
§ 33.1. Ruchome elementy maszyny powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob,
aby nie istniato ryzyko ich zetknigcia, a w przypadku gdy ryzyko to nadal istnieje, ruchome

elementy maszyny powinny by¢ wyposazone w ostony lub urzadzenia ochronne.
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2. Nalezy stosowaé wszelkie niezbedne srodki, w celu zapobiezenia przypadkowemu
zablokowaniu sie ruchomych elementéw maszyny w czasie ich pracy.

3. Jezeli mimo podjgtych srodkow istnieje nadal prawdopodobienstwo zablokowania
ruchomych elementéw maszyny, producent powinien przewidzie¢ specjalne urzadzenia
ochronne lub narzedzia, w celu umozliwienia bezpiecznego odblokowania tych elementéw

4. Instrukcje 1, jezeli jest to mozliwe, oznakowanie na maszynie wskazuja specjalne
urzadzenia ochronne i sposéb ich uzywania, o ktdrych mowa w ust. 3.

5. Oslony i inne urzadzenia ochronne, chroniace przed ryzykiem zwigzanym z ruchomymi
elementami maszyny, powinny by¢ dobierane w zaleznosci od rodzaju zagrozenia.

6. Przy doborze oston lub urzadzen ochronnych, o ktdrych mowa w ust. 3, nalezy postgpowac
w sposéb okreslony w § 34,

§ 34.1. Oslony zaprojektowane w celu ochrony oséb narazonych w przypadku ryzyka
zwiazanego z ruchomymi elementami maszyny przenoszenia napedu powinny by¢:

1) ostonami statymi, o ktorych mowa w § 37 ust. 1 albo

2) ruchomymi ostonami blokujacymi, o ktérych mowa w § 37 ust. 3-5.

2. Zaleca si¢ stosowanie oston ruchomych w przypadku ruchomych elementéw maszyny, do
ktérych przewiduyje si¢ koniecznosc czgstego dostgpu.

3. Ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony oséb narazonych przed
ryzykiem zwigzanym z ruchomymi elementami maszyny powinni byc¢:

1) ostonami statymi, o ktérych mowa w § 37 ust. 1, albo

2) ruchomymi ostonami blokujacymi, o ktorych mowa w § 37 ust. 3-5, albo

3) urzadzeniami ochronnymi, o ktérych mowa w § 37 ust. 7, albo

4) kombinacja powyzszych.

4. Jezeli niektore ruchome elementy maszyny bezposrednio zwiazane z procesem
technologicznym nie moga pozostawaé catkowicie lub czgsciowo niedostepne ze wzgledu na
dziatania wymagajace miejscowej ingerencji operatora, wowczas tam, gdzie jest to
technicznie mozliwe, ruchome elementy maszyny powinny by¢ wyposazone w:

1) ostony state lub ruchome ostony blokujace, o ktérych mowa w § 37 ust. 1 i 3-5,
zapobiegajace dostgpowi do tych fragmentéw ruchomych elementow maszyny, ktore
nie sg wykorzystywane podczas pracy;

2) ostony nastawne, o ktérych mowa w § 37 ust. 6, ograniczajgce dostgp do tych

fragmentoéw ruchomych elementéw maszyny, ktdre sa bezposrednio przeznaczone do

pracy.
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§ 35. Po zatrzymaniu ruchu czesci maszyny, wszelkie przemieszczenie si¢ jej od pozycji
zatrzymania, wywolane dowolnymi przyczynami innymi niz dzialanie na elementy
sterownicze, powinno by¢ uniemozliwione lub nie moze stanowic zagrozenia.
§ 36. Oslony i urzadzenia ochronne:
1) powinny:
a) mie¢ wytrzymala konstrukcje,
b) by¢ umieszczone w odpowiedniej odleglosci od strefy niebezpieczne;,
¢) umozliwiaé, w miare mozliwosci bez ich demontazu, dostep konieczny do
wykonywania prac zwiazanych z mocowaniem lub wymiang narzedzi oraz
konserwacja, przy czym dostgp ten powinien by¢ ograniczony tylko do obszaru
niezbednego do wykonywania tych prac,
d) w miare mozliwosci chronié przed wyrzucaniem lub spadaniem materiatéw lub
przedmiotow oraz przed emisjami powodowanymi przez maszyny;

2) mogg powodowa¢ tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu produkcyjnego;

3) nie powinny:

a) powodowaé zadnego dodatkowego ryzyka,

b) dawac tatwo sig¢ obejsc lub wylaczy¢.
§ 37.1. Oslony stale powinny byé pewnie zamocowane na swolm miejscu, POPIZEz
zastosowanie rozwiazan, ktére umozliwiaja demontaz wylacznie przy uzyciu narzedzi. Tam
gdzie jest to mozliwe, usuni¢cie elementéw mocujacych powinno uniemozliwial
pozostawienie oston na swoim miejscu.
2. Systemy mocowania oslon muszg pozosta¢ przymocowane do oston lub do maszyny, jezeli
ostony zostaly usunigte.
3. Ostony ruchome typu blokujace powinny:

1} o ile to mozliwe, pozostawaé po otwarciu przymocowane do maszyny;

2) byé zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby mogly by¢ nastawiane tylko
poprzez zamierzone dziatanie;

3) byé sprzezone z ukiadem blokujacym, zapobiegajacym uruchomieniu elementéw
ruchomych maszyny, dopdéki elementy te sa dostgpne, i wydajacym sygnat
zatrzymania, gdy tylko ostona zostanie otwarta.

4. W przypadku gdy operator moze znalez¢ si¢ w strefie niebezpiecznej zanim ustanie ryzyko
zwigzane z niebezpiecznymi funkcjami maszyny, ruchome ostony musza by¢ polaczone z

urzadzeniem ryglujacym ostony jako uzupelnienie urzadzenia blokujacego, aby:
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1) zapobiec uruchomieniu niebezpiecznych funkeji do chwili zamknigcia 1 zaryglowania
oston, oraz
2) ostony pozostawaly zamknig¢te i zaryglowane dopdki nie ustanie ryzyko obrazen
wynikajgce z niebezpiecznych funkcji maszyny.
5. Ruchome ostony blokujace muszg by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby brak lub
uszkodzenie jednej z ich czesci sktadowych uniemozliwial uruchomienie lub zatrzymywat
niebezpieczne funkcje maszyny.
6. Ostony nastawne ograniczajace dostep do stref ruchomych elementéw maszyny,
niezbednych do wykonania pracy, powinny:
1) by¢ nastawiane r¢cznie lub automatycznie, w zaleznosci od rodzaju pracy;
2) dawac sie tatwo nastawiac bez uzycia narzedzi.
7. Urzadzenia ochronne powinny by¢ zaprojektowane i sprzgzone z ukladem sterowania w
taki sposob, aby:
1) ruchome elementy maszyny nie mogly zosta¢ uruchomione, dopdki znajduja si¢ w
Zasi¢gu operatora;
2) osoba narazona nie mogla dosiegna¢ ruchomych elementéw maszyny po ich
uruchomieniu;
3) mogly by¢ nastawiane tylko przez dzialania zamierzone;
4) brak lub uszkodzenie jednego ich elementu sktadowego uniemozliwiato uruchomienie
ruchomych elementéw maszyny lub zatrzymywato elementy znajdujace si¢ w ruchu.
§ 38.1. Jezeli maszyna jest zasilana energig elektryczng, powinna by¢ zaprojektowana,
wykonana i wyposazona w sposdb zapobiegajacy lub umozliwiajacy zapobieganie wszelkim
zagrozeniom o charakterze elektrycznym.
2. Do maszyny pracujacej w okreslonych zakresach napie¢ majaq zastosowanie przepisy
dotyczace urzadzen elektrycznych przeznaczonych do pracy w tych zakresach.
3. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapobiec lub ograniczy¢
gromadzenie sie potencjalnie niebezpiecznych tadunkéw elektrostatycznych, lub wyposazona
w uklad do ich roztadowywania.
§ 39. Maszyna zasilana energig inna niz elektryczna, powinna by¢ zaprojektowana, wykonana
i wyposazona w taki sposob, aby uniknaé potencjalnych zagrozen zwigzanych z tymi
rodzajami energii.
§ 40.1. Bledy mozliwe do popelnienia, przy pierwszym lub ponownym montazu niektorych

czesci, ktore moga byé przyczyna ryzyka, powinny zosta¢ wyeliminowane przez konstrukcje
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takich cze¢sci badz, przy braku takiej mozliwosci, przez umieszczenie informacji na samych
czesciach lub na ich obudowach.

2. Informacje, o ktérych mowa w ust. 1, nalezy umieszcza¢ na ruchomych elementach
maszyny lub ich obudowach w przypadku, gdy dla unikniecia zagrozenia konieczna jest
znajomos¢ kierunku ruchu. Informacje o rodzajach ryzyka nalezy zamieszcza¢ w instrukeji.

3. W przypadku gdy bledne polaczenie moze stanowi¢ przyczyng ryzyka, nalezy
uniemozliwi¢ niewlasciwe polaczenia konstrukcyjnie, a przy braku takiej mozliwosci, za
posrednictwem informacji podanej na elementach, ktére beda taczone 1, w razie potrzeby, na
zlgczach,

§ 41.1. W celu wyeliminowania ryzyka obrazen spowodowanych zetknigciem si¢ z czescia
maszyny lub materialami o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze albo zblizaniem st¢ do
takiej maszyny lub materiatow nalezy zastosowac¢ konieczne $rodki zapobiegawcze.

2. Srodki zapobiegawcze nalezy stosowaé w przypadku, gdy wyrzucenie z maszyny goracego
lub bardzo zimnego materialu moze stanowi¢ niebezpieczenstwo.

§ 42.1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby uniknaé
ryzyka:

1) wywolania pozaru lub przegrzania;

2) wybuchu

- spowodowanych przez sama maszyne albo przez gazy, ciecze, pyly, opary lub inne
substancje wytwarzane przez maszyne, a takze uzywane podczas jej eksploatacji.

2. W przypadku istnienia ryzyka wybuchu, spowodowanego uzytkowaniem maszyny w
atmosferze zagrozone] wybuchem, maszyna powinna spelnia¢ wymagania okreslone w
odrgbnych przepisach.

§ 43. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby:

1} zagrozenia wynikajace z emisji hatasu albo drgan wytwarzanych przez maszyng byly‘
ograniczone do najnizszego poziomu, biorac pod uwage postep techniczny 1
dostepno$é srodkéw redukcji hatasu oraz thumienia drgan, w szczegolnosei u Zrodia
ich powstawania;

2) ryzyko wynikajace z drgan wytwarzanych przez maszyne zostalo ograniczone do
mozliwie najnizszego poziomu, z uwzglednieniem postgpu technicznegd i dostepnosci
$rodkow ograniczajacych drgania, w szezegdlno$ei u Zrédia ich powstawania;

3) promieniowanie zewngetrzne nie zakldcato dziatania maszyny.

§ 44.1. Niepozadana emisja promieniowania przez maszyn¢ musi zosta¢ wyeliminowana lub

ograniczona do takiego poziomu, aby nie miala niekorzystnego wptywu na osoby.
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2. Kazda emisja promieniowania jonizujgcego zwigzana z funkcjonowaniem maszyny must
by¢ ograniczona do najnizszego poziomu, wystarczajacego do wiasciwego jej
funkcjonowania podczas ustawiania, dzialania i czyszczenia. W przypadku wystgpowania
ryzyka nalezy podjaé srodki zapobiegawcze.

3. Kazda emisja promieniowania niejonizujgcego zwiazana z funkcjonowaniem maszyny
podczas ustawiania, dzialania i czyszczenia musi byé ograniczona do takiego poziomu, aby
nie miata niekorzystnego wplywu na osoby.

§ 45. W przypadku stosowania w maszynie urzgdzenia laserowego, urzadzenie to powinno
byé:

1) zaprojektowane i wykonane w sposob uniemozliwiajacy wszelka przypadkowa emisjg¢
promieniowania;

2) zabezpieczone w taki sposob, aby promieniowanie robocze, promieniowanie odbite
albo rozproszone i promieniowanie wtdrne nie zagrazaly zdrowiu, za§ wyposazenie
optyczne do obserwacji lub nastawiania urzgdzenia laserowego na maszynie bylo
takie, aby promienie laserowe nie stwarzaly zagrozenia dla zdrowia.

§ 46.1. Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby mozna bylo
unikna¢ ryzyka wdychania, spozycia, zetkniecia ze skoéra, oczami lub blong $luzowa oraz
przenikniecia przez skore materiatéw i substancji niebezpiecznych przez nig wytwarzanych.

2. Jezeli nie mozna wyeliminowac¢ zagrozenia, maszyny nalezy wyposazy¢ tak, aby materialy
i substancje niebezpieczne mogly byé odseparowane, usunigte, wytracone przez zraszanie
wodg, filtrowane lub poddane dziataniu innej réwnie skutecznej metody.

3. W przypadku gdy maszyna podczas normalnego trybu pracy nie jest ostonigta, urzadzenia
do separacji lub usuwania tych substancji musza by¢ umieszczone w taki sposob, aby uzyskaé
maksymalny efekt.

§ 47. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w S$rodki
zapobiegajace zamknieciu osoby w jej wngtrzu, a jezeli jest to niemozliwe, w $rodki
umozliwiajgce wezwanie pomocy.

§ 48.1. Czesci maszyny, po ktorych mogg si¢ porusza¢ lub na ktérych moga sta¢ osoby,
powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob zapobiegajacy poslizgnigeiu sie,
potknieciu lub upadkowi na te cz¢sei lub z tych czgéci.

2. W uzasadnionych przypadkach czgsci te musza by¢é wyposazone w uchwyty stale

wzgledem uzytkownika i pozwalajgce mu utrzymac réwnowage.
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§ 49. Maszyny, ktére wymagaja ochrony przed skutkami wyladowan atmosferycznych
podczas uzytkowania, powinny by¢ wyposazone w uktad odprowadzajacy powstate tadunki
do ziemi.

§ 50.1. Punkty regulacji, smarowania i konserwacji powinny by¢ umieszczone poza strefami
niebezpiecznymi. Nalezy zapewni¢ mozliwosé wykonywania regulacji, konserwacji,
naprawy, czyszczenia oraz innych czynnosci zwigzanych z naprawa maszyny podczas jej
postoju.

2. Jezeli ze wzgledow technicznych co najmniej jeden z warunkow, o ktérych mowa w ust. 1,
nie moze byé spemiony, powinna by¢ zapewniona mozliwos¢ wykonania regulacji,
konserwacji, naprawy, czyszczenia oraz innych czynnosci bez powstania ryzyka zwiazanego
z ich wykonywaniem. Przepisy § 26 stosuje si¢ odpowiednio.

3. W przypadku maszyny automatycznej, a takze, w razie potrzeby, w przypadku innych
maszyn, producent powinien zapewni¢ mozliwo$¢ podiaczenia sprzgtu diagnostycznego do
wykrywania usterek.

4, Elementy maszyny automatycznej, wymagajace czestej wymiany, w szczegoélnosed,
powinny nadawac sie do tatwej i bezpiecznej wymiany.

5. Dostgp do elementéw maszyny powinien umozliwia¢é wykonywanie zadan, o ktérych
mowa w ust. 4, za pomoca potrzebnych srodkéw technicznych, takich jak: narz¢dzia oraz
przyrzady pomiarowe, zgodnie z procedura okreslong przez producenta.

6. Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczny
dostep do wszystkich obszaréw niezbgdnych podczas obstugi, regulacji i konserwacyi.

§ 51.1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia odlaczajace ja od wszystkich Zrodet
energii. Urzadzenia takie powinny by¢ wyraznie oznakowane. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢
ich zablokowania, jezeli ponowne podlgczenie zasilania energia mogloby zagrazaC osobie
narazone;j.

2. W przypadku maszyny zasilanej energia elektryczna za wystarczajace odlaczenie maszyny
od zrodia energii uznaje si¢ odlaczenie wtyczki, pod warunkiem, ze operator jest w stanie
sprawdzi¢ z kazdego dost¢pnego mu miejsca, ze wtyczka zostata wyjeta.

3. Po odlaczeniu od zrédla zasilania nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ roztadowania, w normalny
sposob, energii pozostajacej lub zmagazynowanej w obwodach maszyny, bez ryzyka dla os6b
narazonych.

4. W uzasadnionych przypadkach pomimo odtaczenia zasilania energig, niektére obwody

moga pozostaé podiaczone do swoich Zrédet energii, migdzy innymi po to, aby utrzymac
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potozenie okreslonych czgéci, zachowadé informacje, o$wietli¢ wngtrza. W takim przypadku
nalezy podjaé odpowiednie dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa operatorowi.

§ 52.1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana 1 wyposazona w sposéb
ograniczajacy potrzebg interwencji operatora.

2. Jezeli interwencji, o ktorej mowa w ust. 1, nie mozna unikng¢, nalezy zapewni¢ mozliwosé
przeprowadzenia je] w tatwy 1 bezpieczny sposob.

§ 53.1. Maszyn¢ nalezy zaprojektowa¢ i wykonac, tak aby mozliwe bylo czyszczenie jej
czesci wewngtrznych, ktore uprzednio zawieraly niebezpieczne substancje lub preparaty, bez
potrzeby wchodzenia do nich. Konieczne odblokowywanie maszyny powinno by¢ réwniez
mozliwe od zewnatrz.

2. Jezeli uniknigcie wchodzenia do maszyny jest niemozliwe, producent powinien podczas
projektowania maszyny zapewni¢ rozwigzania pozwalajace na jej czyszczenie przy jak
najmniegjszym zagrozeniu.

§ 54.1. Informacje i ostrzezenia umieszczone na maszynie powinny by¢ zapisane w formie
tatwo zrozumiatych symboli lub piktograméw. Wszelkie pisemne lub ustne informacje i
ostrzezenia powinny by¢ wyrazone w jezyku lub jezykach oficjalnych Unii Europejskiej i
moga zawiera¢ zalaczone wersje w innym jezyku lub jezykach oficjalnych Unii Europejskiej
zrozumiatych dla operatorow.

2. Zaleca sig, aby ostrzezenia, o ktorych mowa w ust. 1, byly utworzone z latwo zrozumiatych
piktograméw lub napisane w jezyku kraju, w ktérym maszyna ma by¢ uzywana. Dodatkowo
na zadanie ostrzezenia mogg by¢ napisane w jezyku zrozumialym dla operatora maszyny.

§ 55.1. Informacje potrzebne do sterowania maszyna powinny by¢ sformulowane w sposdb
jednoznaczny i tatwo zrozumiaty. Nie nalezy stosowaé nadmiaru informacji, aby nie
przecigzaé operatora.

2. Wyswietlacz ekranowy 1 inne interaktywne $rodki komunikacji pomigdzy operatorem a
maszyng nie powinny powodowaé trudnosci w ich zrozumieniu i uzyciu.

3. Jezeli bezpieczenstwo i zdrowie osdb narazonych moze by¢ zagrozone przez
nieprawidlowe dziatanie maszyny pozostawionej bez nadzoru, maszyna powinna byc
wyposazona w odpowiednia sygnalizacj¢ ostrzegawcza — akustyczng lub optyczna.

4. W przypadku gdy maszyna jest wyposazona w urzadzenia ostrzegawcze emitujace sygnaty,
sygnaty tych urzadzen powinny by¢ jednoznaczne i fatwo dostrzegalne lub styszalne.

5. Operator powinien w kazdej chwili mie¢ mozliwo$¢ sprawdzenia dzialania urzadzen
ostrzegawczych. Urzadzenia ostrzegawcze powinny spelnia¢ wymagania dotyczace barw,

znakow 1 sygnalow bezpieczenstwa.
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6. Producent powinien zapewni¢ odpowiednie ostrzezenia, jezeli mimo podjecia wszelkich
okreslonych $rodkow ryzyko istnieje nadal lub istnieje potencjalne ryzyko takie jak: zwigzane
z szafami zawierajacymi wyposazenie elektryczne, Zrédtami radioaktywnymi, przeciekami
obwodu hydraulicznego oraz zagrozeniami w obszarze niewidocznym.
§ 56.1. Maszyny powinny by¢ oznaczone w sposéb widoczny, czytelny i trwaly. Oznaczenie
powinno zawiera¢ co najmnie;j:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,

2} oznakowanie CE;

3) oznaczenie serii lub typu maszyny;

4) numer seryjny, jezeli ma to zastosowanie,

5) rok budowy maszyny, rozumiany jako rok zakonczenia procesu produkcii.
2. Zakazane jest antydatowanie lub postdatowanie maszyny w momencie umieszczania
oznakowania CE.
3. W przypadku gdy producent wykonuje maszyng przewidziang do uzytkowania w
atmosferze zagrozonej wybuchem, nalezy umiesci¢ na niej odpowiednie oznaczenie.
4. Wzor znaku CE okresla zatacznik nr 1 do rozporzadzenia.
§ 57.1. Na maszynie, oprocz oznaczen, o ktorych mowa w § 56 ust. 1, powinny by<¢
naniesione peine informacje dotyczace typu maszyny oraz informacje niezbedne do
bezpiecznego uzytkowania maszyny.
2. Informacja dotyczaca masy powinna by¢ naniesiona w sposob czytelny, trwaly i
jednoznaczny na czesei maszyny, jezeli czgsé t¢ nalezy przenosié¢ podczas jej uzytkowania za
pomocg urzadzen podnoszacych.
§ 58.1. Instrukcja powinna byé sporzadzona przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela w jednym z jezykow panstw cztonkowskich Unii Europejskie;).
2. Maszyny oddawane do eksploatacji na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej powinny by¢
wyposazone w instrukcje oryginalng producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela
albo w instrukcj¢ przettumaczona, jezeli ma to zastosowanie, na jezyk polski. Thumaczenie
instrukcji powinno by¢ wykonane przez producenta lub przez jego upowaznionego
przedstawiciela albo przez osobg wprowadzajaca maszyng do obrotu na terytorium
Rzeczypospolitej Polskie;j.
3. W uzasadnionych przypadkach, instrukcja konserwacji maszyny przeznaczona do
korzystania przez wyspecjalizowany personel zatrudniony przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela, moze by¢ napisana tylko w jezyku zrozumiatym dla tego

personelu.
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4. Instrukcja powinna by¢ opracowana w przynajmniej jednym oficjalnym jezyku Unii
Europejskiej. Zwrot "Instrukcja oryginalna" powinien by¢ umieszczony na wersji lub
wersjach jezykowych zweryfikowanych przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela.

5. Jezeli "Oryginalna instrukcja" nie istnicje w jezyku lub jezykach oficjalnych kraju, w
ktérym maszyna bedzie uzytkowana, tlumaczenie na ten jezyk lub jezyki powinno zosta
dostarczone przez producenta, jego upowaznionego przedstawicicla lub przez osobg
wprowadzajaca t¢ maszyng na dany obszar jgzykowy. Tlumaczenie powinno by¢ opatrzone
zwrotem "Tlumaczenie instrukcji oryginalne)".

6. Tres¢ instrukcji nie moze obejmowac jedynie zamierzonego zastosowania maszyny, ale
powinna réwniez uwzglednia¢ wszelkie mozliwe do przewidzenia niewlasciwe jej uzycie.

7. W przypadku maszyn przeznaczonych do stosowania przez uzytkownikdéw
nieprofesjonalnych, w sformutowaniach i ukladzie instrukcji uzytkowania, uwzglednia si¢
réwniez ogolny poziom wyksztalcenia i sprawnosdci umyslowej, jakich mozna w sposob
uzasadniony oczekiwaé od tych uzytkownikow.

§ 59.1. Do maszyn powinna by¢ dotaczona instrukcja zawierajaca co najmniej:

1) firme i pelny adres producenta i jego upowaznionego przedstawiciela;

2) okreslenie maszyny, ktére zostalo umieszczone na samej maszynie, z wyjatkiem
NUMETu Seryjnego;

3) deklaracj¢ zgodnosci WE lub dokument przedstawiajacy tres¢ deklaracji zgodnosci
WE, wskazujacy szczegdétowe dane dotyczace maszyny, niekoniecznie zawierajacy
numer seryjny i podpis;

4) og6lny opis maszyny;

5) rysunki, schematy, opisy i objasnienia niezbgdne do uzytkowania, konserwacji i
naprawy maszyny oraz sprawdzenia prawidlowosci jej dzialania;

6) opis stanowiska lub stanowisk pracy, ktére moga zajmowac operatorzy;

7) opis zamierzonego zastosowania maszyny;

8) ostrzezenia dotyczace niedozwolonych sposobéw uzytkowania maszyn, ktére, jak to
wynika z doswiadczenia, mogg mie¢ miejsce;

9) instrukcje montazu, instalacji i taczenia, zawierajace rysunki, schematy 1 sposoby
mocowania oraz okreslenie podwozia lub instalacji, na jakim maszyna ma by¢
zamontowana,

10) instrukcje dotyczace instalacji i montazu, majace na celu zmniejszenie hatasu lub

drgan;
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11) instrukcje dotyczace oddania do uzytku i eksploatacji maszyny oraz, jezeli jest to
niezbedne, instrukcje dotyczace szkolenia operatoréw;

12) informacje dotyczace ryzyka resztkowego istniejacego mimo zastosowania konstrukcji
bezpiecznej z samego zatozenia, srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych;

13) instrukcje w sprawie Srodkéw ochronnych jakie musi podja¢ uzytkownik, we
wlasciwych przypadkach, facznie z dostarczeniem srodkéw ochrony indywidualnej;

14) zasadnicze wlasnosci narzedzi, ktdre mozna stosowaé w maszynie;

15) warunki, w jakich maszyna spetnia wymagania statecznosci podczas uzytkowania,
transportu, montazu, demontazu, postoju, badafn czy mozliwych do przewidzenia
awarii;

16) instrukcje majace na celu zapewnienie, Ze transport, przenoszenie i przechowywanie
mogg by¢ przeprowadzane bezpiecznie, z podaniem masy maszyny i jej roznych
czescl, jezell sg one zazwyczaj transportowane osobno;

[7)metod¢ dzialania w stosowang w razie wypadku lub awarii; jezeli wystepuje
prawdopodobiefistwo  zablokowania, metod¢ dzialania stosowana w  celu
przeprowadzenia bezpiecznego odblokowania urzadzenia;

18)opis czynnodci regulacyjnych i konserwacyjnych, jakie powinien wykonywac
uzytkownik oraz zapobiegawcze $rodki konserwacji, jakich nalezy przestrzegac;

19) instrukcje umozliwiajace bezpieczne przeprowadzenie regulacji i konserwacji, w tym
érodki ochronne, jakie nalezy podjaé w trakcie tych czynnosei;

20) specyfikacje cz¢séci zamiennych jakie majg zosta¢ uzyte, jezeli maja one wplyw na
zdrowie i bezpieczenstwo operatoréw;

21) nastepujace informacje na temat emisji hatasu:

a) poziom emitowanego cisnienia akustycznego na stanowiskach pracy
skorygowanego charakterystyka A, jezeli przekracza on 70dB (A); jezeli poziom
ten nie przekracza 70dB (A), fakt ten powinien zosta¢ wskazany w instrukcji,

b) szczytowa chwilowa warto$¢ cidnienia akustycznego na stanowiskach pracy,
skorygowana charakterystyka C, jezeli przekracza ona 63 Pa (130 dB w stosunku
do 20 pPa),

¢) poziom mocy akustycznej maszyny skorygowany charakterystyka A, jezeli
poziom emitowanego cisnienia akustycznego na stanowiskach pracy skorygowany

charakterystyka A przekracza 80 dB (A).
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22) informacje dotyczace promieniowania emitowanego na operatora i 0soby narazone,
gdy maszyna moze emitowa¢ promieniowanie ni¢jonizujgce, ktére moze zagrozié
osobom, w szczegdlnosci posiadajacym wszczepione aktywne lub nieaktywne
urzgdzenia medyczne.

2. Wartosci, o ktorych mowa w ust. 1 pkt 21 musza by¢ albo faktycznie zmierzone dla danej
maszyny albo ustalone na podstawie pomiaréw wykonanych dla technicznie poréwnywalnej
maszyny, reprezentatywnej dla maszyny, ktdra bgdzie wykonana.

3. W przypadku bardzo duzych maszyn zamiast poziomu mocy akustycznej z korekcja A
dopuszcza sie wskazanie poziomow cisnienia akustycznego z korekcja A emisji w
okreslonych punktach otoczenia maszyny.

4. W przypadkach niestosowania norm zharmonizowanych, poziomy dZzwigku mierzy si¢ przy
uzyciu metody najbardziej odpowiednicj dla danej maszyny. Jezeli podane sa wartosci
dotyczace emisji dZzwigku, nalezy okreslic niepewnosci pomiarowe tych wartosci. Nalezy
opisa¢ warunki pracy maszyny podczas pomiaréw i zastosowane metody pomiaru.

5. W przypadku, gdy stanowisko lub stanowiska pracy nie sa lub nie moga zosta¢ okreslone,
poziom cis$nienia akustycznego z korekcja A mierzy si¢ w odleglosci 1 metra od powierzchni
maszyny i na wysokosci 1,6 metra od podioza lub podestu, z ktérego mozliwy jest dostgp do
maszyny. Podaje si¢ réwniez polozenie i wartoscl najwyzszego cisnienia akustycznego.

6. W przypadku, gdy przepisy odrebne okreslaja inne wymagania dotyczace pomiaréw
ci$nienia akustycznego czy mocy akustycznej, dyrektywy te nalezy stosowac, a odpowiednie
przepisy niniejszego rozdziatu nie majg zastosowania,

§ 60. 1. Materialy promocyjne opisujace maszyng nie moga pozostawaé w sprzecznoscl z
instrukcjg w odniesieniu do zagadnien ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

2. Materialy promocyjne opisujace parametry maszyny powinny zawiera¢ te same informacje

na temat emisji, jakie zawarte sa w instrukcji.

Rozdzial 3
Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, dotyczace
niektérych rodzajéw maszyn
§ 61.1. Maszyny przeznaczone do stosowania w kontakcie z artykulami spozywczymi,
produktami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi powinny byé zaprojektowane 1 wykonane
w taki sposob, aby uniknaé ryzyka infekeji, choroby lub zarazenia.
2. W celu uniknigcia ryzyka infekcji, choroby lub zarazenia nalezy przestrzegac

nastepujacych zasad higieny:
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1) materialy stykajagce sie z zywnoscig, produktami kosmetycznymi lub
farmaceutycznymi oraz przeznaczone do kontaktu z tymi produktami lub artykutami
powinny spelnia¢ wymagania okre§lone w przepisach dotyczacych bezpieczenstwa
zywnosci; maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby
materialy te mozna byto oczysci¢ przed kazdym uzyciem, a w przypadku gdy nie jest
to mozliwe, nalezy uzywac czesci jednorazowego uzytku;

2) wszystkie powierzchnie majace kontakt z artykutami spozywczymi albo z produktami
kosmetycznymi lub farmaceutycznymi, inne niz powierzchnie czgsci jednorazowego
uzytku, powinny:

a) by¢ gladkie i pozbawione wszelkich wypuklosci czy szczelin, w ktérych
moglyby sie gromadzi¢ substancje pochodzenia organicznego; to samo dotyczy
ich potaczen,

b)  byé zaprojektowane i wykonane w sposob ograniczajacy do minimum wystepy,
krawedzie 1 wglgbienia w polaczeniach,

¢) by¢ latwe do oczyszczenia i zdezynfekowania, jezeli to konieczne, po usunigciu
latwych do zdemontowania c¢zg¢sci, a promien krzywizn powierzchm
wewnetrznych musi umozliwiac ich doktadne oczyszczenie;

3) powinna istnie¢ mozliwos¢ catkowitego usunigcia z maszyny cieczy, gazow i aerozoli
pochodzacych ze s$rodkow spozywezych, produktow kosmetycznych Iub
farmaceutycznych, jak réwniez z plynéw stosowanych do czyszczenia,
dezynfekowania i ptukania. O ile to mozliwe, nalezy przewidzie¢ do tego celu
specjalny tryb pracy maszyny, zwany ,,czyszczeniem™;

4) maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby do miejsc, ktérych nie
mozna oczys$ci¢, nie przenikaly zadne substancje, nie przedostawaly si¢ organizmy
zywe, w szezegodlnodei owady, ani nie gromadzily si¢ substancje organiczne;

5) maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby zadne
substancje pomocnicze niebezpieczne dla zdrowia, lacznie ze stosowanymi smarami,
nie mogly wchodzi¢c w kontakt ze $rodkami spozywczymi i produktami
kosmetycznymi lub farmaceutycznymi. Jezeli jest to konieczne, maszyna powinna by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby mozna bylo sprawdzi¢, czy
wymaganie to jest zawsze spetnione.

§ 62. Dotaczona do maszyny stosowanej w przemysle spozywczym, kosmetycznym i

farmaceutycznym instrukcja powinna wskazywaé zalecane $rodki i metody czyszczenia,
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dezynfekcji 1 ptukania nie tylko dla miejsc tatwo dostgpnych w maszynie, ale takze dla tych
miejsc, do ktérych dostgp jest niemozliwy lub niezalecany.

§ 63.1. Maszyna przenosna trzymana w reku lub prowadzona r¢gka powinna spelniac
nastgpujace zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia:

1) w zaleznosci od rodzaju maszyny, powinna ona mieé¢ odpowiedniej wielkosci
powierzchnie podpierajaca i posiadaé odpowiednia liczbg uchwytdw 1 wspornikéw o
odpowiednich wymiarach rozmieszczonych tak, aby zapewnialy jej statecznosé, w
przewidzianych przez producenta warunkach uzytkowania maszyny;

2) jezeli wyposazona jest w uchwyty, ktorych nie mozna zwolni¢ zachowujac
jednoczesnie catkowite bezpieczenstwo, maszyna powinna by¢ wyposazona w r¢czne
clementy sterownicze uruchamiania i zatrzymywania, rozmieszczone w Sposob
umozliwiajacy operatorowi postugiwanie si¢ nimi bez zwalniania uchwytéw;

3) powinna by¢ =zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposéb, aby
wyeliminowaé ryzyko przypadkowego uruchomienia lub kontynuowania dzialania
maszyny po zwolnieniu uchwytéw przez operatora. Jezeli spelnienie tego wymagania
nie jest technicznie mozliwe, nalezy stosowac¢ réwnorzedne srodki.

2. Maszyna przeno$na trzymana w reku powinna by¢ zaprojektowana i wykonana, w sposob
ktory w koniecznych przypadkach pozwalata na wzrokows kontrolg strefy niebezpiecznej i
kontaktu narzedzi z obrabianym materiatem.

3. Zasadniczych wymagan, o ktorych mowa w ust. 1 pkt 2, nie stosuje si¢ w przypadku braku
technicznych mozliwosci ich realizacji oraz gdy maszyna wyposazona zostala w niezalezny
uktad sterowania.

4. Uchwyty maszyn przeno$nych muszg by¢ zaprojektowane i1 wykonane tak, aby
uruchamianie i zatrzymywanie maszyny bylo nieskomplikowane.

§ 64.1. Dotaczona do maszyny przenosnej trzymanej w r¢ku hub prowadzonej reka instrukcja
powinna zawieraé nastgpujace informacje, dotyczace drgan przenoszonych przez maszyne:

1) catkowita warto$¢ drgan dziatajacych na konczyny gore operatora, jezeli wartosé ta
okreslona na podstawie odpowiedniej metody badania przekroczy 2,5 m/s’. W
przypadku gdy wartoéé ta nie przekroczy 2,5 m/s’, nalezy zamiescié te informacje w
instrukeji;

2) niepewnos$¢ pomiarowag.

2. Wartosdci te musza by¢ albo faktycznie zmierzone dla danej maszyny albo ustalone na
podstawie pomiaréw wykonanych dla technicznie poréwnywalnej maszyny, reprezentatywnej

dla maszyny, ktora bedzie produkowana.
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3. W przypadku gdy normy zharmonizowane nie majg zastosowania, parametry drgan mierzy
sie przy zastosowaniu najbardziej odpowiedniej metodyki pomiaréw dla danej maszyny.

4. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 3 nalezy okresli¢ warunki pracy maszyny podczas
pomiaréw 1 zastosowane metody pomiaru lub odniesienie do stosowanej normy
zharmonizowanej.

§ 65.1. Przenosne maszyny udarowe, montazowe i inne powinny zosta¢ zaprojektowane i
wykonane w taki sposob, ze:

1) energia jest przekazywana do elementu uderzanego poprzez posrednia czgs¢
sktadowa, ktédra nie opuszcza urzadzenia,

2) urzadzenie zwalniajace zapobiega uderzeniu dopdki maszyna nie znajdzie si¢ w
prawidlowym polozeniu z odpowiednim naciskiem na material bazowy;

3) wyeliminowana jest mozliwo$¢ niezamierzonego zainicjowania uderzenia; w razie
potrzeby, aby =zainicjowa¢ uderzenie nalezy wymagaé odpowiedniej kolejnosei
czynnosci na urzadzeniu zwalniajacym i elemencie sterowniczym;

4) wyeliminowana jest mozliwo$é przypadkowego zainicjowania uderzenia podczas
przenoszenia lub z powodu wstrzasu;

5) zatadunek i roztadunek moga by¢é przeprowadzane w tatwy i bezpieczny sposob.

2. W razie potrzeby powinna istnie¢ mozliwoé¢ wyposazenia urzadzenia w ostong lub ostony
przeciw odpryskom, a odpowiednia oslona lub ostony musza by¢ dostarczone przez
producenta maszyny.

§ 66. Instrukcja powinna zawieraé informacje dotyczace:

1) osprzetu i wyposazenia wymiennego, ktére moga by¢ uzywane z dana maszyna;

2) odpowiednich elementéw montazowych lub innych elementéw uderzanych, ktore
moga by¢ uzywane w danej maszynie;

3) wrazie potrzeby odpowiednich nabojow.

§ 67. Maszyna do obrobki drewna i materialéw o fizycznych wilasciwosciach zblizonych do
drewna powinna spelnia¢ nastgpujace zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia:

1) powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki sposéb, aby mozna bylo
bezpiecznie umiesci¢ i prowadzié¢ przedmiot obrabiany. Jezeli przedmiot obrabiany
jest trzymany recznie na stole warsztatowym, stol ten powinien by¢ odpowiednio
stateczny podczas pracy 1 nie powinien utrudnia¢ przesuwania przedmiotu

obrabianego;
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2) jezeli istnieje mozliwo$¢ pracy maszyny w warunkach stwarzajacych ryzyko
wyrzucania przedmiotu obrabianego lub jego czesci maszyna powinna by¢
zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposob, aby wyeliminowaé tg
mozliwosé lub, jezeli nie mozna tego osiagnaé, aby takie wyrzucenie nie stwarzato
ryzyka dla operatora lub 0sob narazonych;

3) powinna by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktory zatrzymuje narzedzie w
wystarczajaco  krotkim  czasie, jezeli istnieje ryzyko wystapienia kontaktu z
narzgdziem podczas zmniejszania predkosei;

4) w przypadku gdy narzedzie jest wbudowane w maszyng nie w pelni
zautomatyzowana, to powinna ona by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby

wyeliminowa¢ lub zmniejszy¢ ryzyko powaznych przypadkowych obrazen.

Rozdzial 4
Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zapobiegajace
szczegblnym zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie si¢ maszyny
§ 68. Maszyna, ktéra moze stanowi¢ zagrozenie na skutek swego ruchu, powinna by¢
zaprojektowana 1 wykonana zgodnie z odpowiednimi wymaganiami okreslonymi w
rozporzadzeniu.
§ 69. 1. Widocznos¢ ze stanowiska pracy kierowcy powinna by¢ taka, aby mogl on sterowaé
maszyna i jej czesciami roboczymi przy zachowaniu pelnego bezpieczenstwa wlasnego i 0séb
narazonych, w przewidywanych warunkach jej uzytkowania. W razie koniecznosci nalezy
przewidzie¢ odpowiednie urzadzenia, ktére zapobiegajg niebezpieczenstwom wynikajacym z
niewystarczajgcej bezposredniej widocznoscei,
2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana 1 wykonana w taki sposdb, aby stanowisko
kierowcy nie powodowato ryzyka przypadkowego kontaktu kiecrowey i operatoréw
znajdujacych si¢ na maszynie, z kotami lub gasienicami.
3. Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na maszynie powinno by¢ tak zaprojektowane 1
wykonane, aby mozna bylo zamocowac¢ kabing kierowcy w kazdym przypadku, gdy jest na
nig miejsce i nie zwigksza to ryzyka.
4. W kabinie nalezy przewidzie¢ miejsce na instrukcje niezbgdne dla kierowcy lub operatora
maszyny.
§ 70. Jezeli istnieje ryzyko, Zze operatorzy lub inne osoby transportowane przez maszyne moga
zosta¢ zgniecione pomigdzy cze$ciami maszyny a podtozem w przypadku przechylenia sig

lub przewrodcenia maszyny, w szczegdlnosci maszyny wyposazonej w konstrukeje chroniace,
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o ktorych mowa w § 79 i 80, woéwczas ich siedziska powinny byé zaprojektowane lub
wyposazone w system ograniczajacy utrzymujacy osoby w siedziskach, bez ograniczania ich
ruchow niezbednych do prowadzenia maszyny lub ruchéw wzgledem konstrukeji
powodowanych przez zawieszenie siedziska. Takie systemy ograniczajace nie powinny by¢
montowane jezeli powoduja zwiekszenie ryzyka.
§ 71.1. Jezeli warunki pracy maszyny przewidujg sporadyczny lub regulamy przewéz badz
pracg¢ na maszynie operatorOw niebedacych kierowcami maszyny, nalezy dla nich
przewidzieé¢ odpowiednie miejsca umozliwiajace ich bezpieczna jazde lub prace.
2. Przepisy § 69 ust. 2 i 3 maja zastosowanie takze do miejsc przewidzianych dla oséb
niebgdacych kierowcami.
§ 72.1. W razie potrzeby nalezy podja¢ srodki zapobiegajace uzyciu elementow
sterowniczych przez osoby nieuprawnione.
2. W przypadku zdalnego sterowania, kazda jednostka sterujagca powinna wyraznie
rozpoznawac maszyng, ktora ma by¢ sterowana z tej jednostki.
3. System zdalnego sterowania powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposdb, aby
oddziatywat tylko na:

1) dana maszyne;

2) dane funkcje.
4. Zdalnie sterowana maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby
odpowiadac jedynie na sygnaly z przeznaczonych dla niej jednostek sterujacych.
§ 73.1. Kierowca powinien mie¢ mozliwo$¢ uruchomienia ze stanowiska kierowcy
wszystkich elementéw sterowniczych wymaganych do obshugi maszyny, z wyjatkiem funkeji,
ktorymi mozna bezpiecznie sterowaé tylko elementami sterowniczymi umieszczonymi poza
stanowiskiem kierowcy.
2. Przepis ust. 1 stosuje si¢ w szczegélnosei do tych stanowisk pracy, oprécz stanowiska
kierowcy, za ktére sa odpowiedzialni operatorzy inni niz kierowcy, albo do tych, ktore
wymagaja, aby kierowca opuscil swoje stanowisko ze wzgledu na koniecznos$é bezpiecznego
przeprowadzenia odpowiednich manewrdéw.
3. Jezeli w maszynie sa pedaly, powinny one by¢ zaprojektowane, wykonane 1 umieszczone w
taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczne ich uzytkowanie z minimalnym ryzykiem pomytki.
Pedaty powinny mie¢ przeciwslizgows powierzchnie i by¢ tatwe do czyszczenia.
4. W przypadku gdy obstuga elementéw sterowniczych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w
szczegolnosci do wykonywania przez maszyne niebezpiecznych ruchdw, elementy

sterownicze powinny wracaé¢ w potozenie neutralne z chwilg ich zwolnienia przez operatora.
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§ 74.1. Uklad kierowniczy w maszynie poruszajace] si¢ na kotach powinien by¢
zaprojektowany 1 wykonany w taki sposob, aby ograniczy¢ sity wywotane nagtymi ruchami
kierownicy lub dzwigni sterowniczej, spowodowanymi przez wstrzgsy kot kierowanych.

2. Wszelkie urzadzenia blokujace mechanizm roéznicowy powinny by¢ tak zaprojektowane i1
wykonane, aby umozliwialy odblokowanie tego mechanizmu podczas ruchu maszyny.

3. W przypadku cofania maszyny maja zastosowanie przepisy § 21 ust. 1.

§ 75.1. Przemieszczanie si¢ maszyny samobieznej z kierowcg jadacym na maszynie powinno
by¢ mozliwe tylko woéwczas, gdy kierowca znajduje si¢ przy elementach sterowniczych.

2. Jezeli dla celow eksploatacyjnych maszyna jest wyposazona w urzadzenia wystajace poza
jej normalne gabaryty, w szczegoOlnosci stabilizatory, wysiegnik, kierowca przed
rozpoczeciem przemieszezania maszyny powinien mie¢ mozliwosé tatwego sprawdzenia, czy
urzadzenia te znajduja si¢ w okreslonym polozeniu umozliwiajacym bezpieczny ruch
maszyny.

3. Przepis ust. 2 stosuje si¢ do innych elementow, ktdére w celu zapewnienia bezpiecznego
przemieszczania si¢ maszyny powinny pozostawaé w okreslonym i1 w razie potrzeby
zablokowanym potozeniu.

4, Jezeli nie powoduje to innego ryzyka ruch maszyny powinien by¢ uwarunkowany
bezpiecznym polozeniem urzadzen, o ktorych mowa w ust. 2 1 3.

5. Podezas uruchamiania silnika niezamierzony ruch maszyny nie powinien by¢ mozliwy.

§ 76.1. Maszyna samobiezna i jej przyczepy powinny spelnia¢ wymagania okreslone w
przepisach o ruchu drogowym oraz dotyczace zwalniania, zatrzymywania si¢, hamowania 1
unieruchamiania, w sposdb zapewniajacy bezpieczefnistwo w kazdych warunkach pracy,
obciazenia, predkosci, nawierzchni i jej nachylenia.

2. Kierowca powinien moc zmniejszy¢ predkosé i zatrzyma¢ maszyng samobiezna przy
uzyciu hamulca gldéwnego.

3. W przypadku uszkodzenia hamulca gléwnego lub braku doptywu energii uruchamiajace;
ten hamulec, jezeli wymaga tego bezpieczenstwo, nalezy zainstalowaé, latwo dostepne
urzadzenie awaryjne umozliwiajgce zmniejszenie predkosci 1 zatrzymame maszyny.
Urzadzenie to powinno mieé catkowicie niezalezne 1 tatwo dostepne elementy sterownicze.

4. Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczeristwa, producent powinien wyposazy¢ maszyng
samobiezng w urzadzenie pozwalajace na unieruchomienie jej podczas postoju.

5. Urzadzenie, o ktorym mowa w ust. 4, moze byé¢ potaczone z jednym z urzadzen, o ktérych

mowa w ust. 2 i 3, pod warunkiem, ze urzadzenie to jest typu wylacznie mechanicznego.
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6. Maszyna zdalnie sterowana powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
zatrzymywala si¢ automatycznie i niezwlocznie w przypadku gdy:

1) kierowca traci kontrolg nad sterowaniem;

2) maszyna otrzymuje sygnat do zatrzymania;

3) wykryto defekt w czesci systemu zwiazanej z bezpieczenstwem,;

4) brak sygnatu potwierdzajacego w okreslonym czasie.
7. Do funkcji jazdy maszyny nie stosuje si¢ przepisow § 23-25.
§ 77.1. Ruch maszyny samobieznej, sterowanej przez kierowcg towarzyszacego maszynie
pieszo, powinien by¢ mozliwy wylacznie poprzez ciagte dziatanie kierowcy na odpowiedni
element sterujacy. W szczegodlnosci podczas uruchamiania silnika ruch maszyny powinien
by¢ niemozliwy.
2.Uk}ady sterowania maszyny kierowanej przez kierowce, o ktorym mowa w ust. 1, powinny
byé zaprojektowane w sposéb minimalizujacy zagrozenia wynikajace z przypadkowego ruchu
maszyny w kierunku kierowcy, a w szczegdlnosci mozliwoéci zgniecenia albo zranienia
obracajgcymi si¢ narzgdziami.
3. Predko$é jazdy maszyny samobieznej powinna byé zgodna z predkoscig poruszania sig
kierowcy, o ktorym mowa w ust. 1.
4. W przypadku maszyny, o ktérej mowa w ust. 1, do ktérej mozna zamocowaé narzgdzia
obrotowe, nalezy wykluczyé mozliwo$¢ uruchomienia tych narzgdzi przy wlaczonym
elemencie sterowniczym powodujacym cofanie, z wyjatkiem przypadku, gdy ruch maszyny
jest powodowany przez ruch narzedzia.
5. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 4 predkos¢ cofania nie powinna zagrazac kierowcy.
6. Uszkodzenie zasilania ukladu kierowniczego ze wspomaganiem nie powinno uniemozliwic
kierowania maszyna przez czas niezbedny do jej zatrzymania.
§ 78.1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana oraz, jezeli ma to zastosowanie,
umieszczona na nosnej konstrukcji jezdnej w taki sposdb, aby w trakcie ruchu
niekontrolowane wahania $rodka ciezkosci maszyny nie mialy wplywu na jej stateczno$¢ ani
nie powodowaly nadmiernych naprezen konstrukeji maszyny.
2. W przypadku silnikéw, zdejmowane ostony zapobiegajace dostgpowi do ruchomych czgsci
w przedziale silnikowym nie wymagaja urzadzen blokujacych, jezeli otwieraja si¢ przy
pomocy narzedzia, klucza lub przy uzyciu elementu sterowniczego znajdujacego sig¢ na
stanowisku kierowcy, pod warunkiem ze element ten znajduje si¢ w catkowicie obudowane;j

kabinie z zamkiem uniemozliwiajacym dost¢p osobom nieupowaznionym.
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3. Obracajace si¢ z duza predkoscia czgsci maszyny, ktore pomimo podjetych srodkéw
ostroznosci moga peknac lub rozpasé sig, powinny by¢ zamontowane i chronione tak, aby w
razie ich rozerwania odlamki zostaly przechwycone, a jezeli nie jest to mozliwe, aby nie
zostaly wyrzucone w kierunku stanowisk kierowcy lub obstugi.

§ 79.1. Jezeli maszyna samobiezna, na ktorej jest przewozony kierowca, a takze mogg by¢
przewozeni operatorzy, jest narazona na wywrocenie sig, powinna ona by¢ wyposazona w
konstrukej¢ chroniacq przed skutkami wywrdcenia (ROPS), chyba, ze zwieksza to ryzyko.

2. W przypadku przewrdcenia lub przechylenia konstrukcja chroniaca, o ktorej mowa w ust.
1, powinna zapewni¢ kierowcy oraz innym przewozonym operatorom odpowiednia przestrzen
zabezpieczong przed odksztatceniem .

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chronigca maszyng samobiezng przed skutkami
wywrocenia spelnia wymagania, o ktérych mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien przeprowadzi¢ odpowiednie préby lub zleci¢ ich przeprowadzenie
dla kazdego typu takiej konstrukc)i.

§ 80.1. Jezeli maszynie przewozacej kierowcg, a takze innych operatorow zagrazaja spadajace
na nig przedmioty lub materialy, maszyna taka, jezeli umozliwiaja to jej wymiary, powinna
by¢ tak =zaprojektowana i wyposazona w konstrukcj¢ chronigca przed spadajacymi
przedmiotami (FOPS).

2. W przypadku spadajacych przedmiotéw lub materialéw, konstrukcja, o ktérej mowa w ust.
1, powinna zapewnia¢ przewozonym na maszynie osobom odpowiednia przestrzen
zabezpieczona przed odksztatceniami.

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chronigca przed spadajacymi przedmiotami spetnia
wymaganie, 0 ktérym mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien przeprowadzi¢ odpowiednie proby lub zleci¢ ich przeprowadzenie dla kazdego
rodzaju takiej konstrukcji.

§ 81. Uchwyty i stopnie w maszynie powinny by¢ tak zaprojektowane, wykonane i
rozmieszczone, aby operatorzy uzywali ich instynktownie, a nie uzywali zamiast nich
elementdw sterowniczych.

§ 82.1. Maszyna uzywana do holowania lub holowane powinna byé wyposazona w
urzadzenia holownicze lub sprz¢gajace, zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w sposob
zapewniajacy ‘tatwe 1 bezpieczne polaczenie i rozlaczenie oraz uniemozliwiajacy
przypadkowe roziaczenie si¢ w trakcie uzytkowania.

2. Jezeli cigzar dyszla holowniczego tego wymaga, maszyna powinna by¢ wyposazona w

element wsporczy o powierzchni no$nej dostosowanej do ci¢zaru dyszla i rodzaju podloza.
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§ 83.1. Odlaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napgdu ltaczace maszyng
samobiezna lub ciagnik, z pierwszym stalym lozyskiem maszyny napedzanej, musza byc
zaprojektowane i wykonane w taki sposob, ze kazda z czeéci poruszajacych sig¢ w trakcie
pracy jest chroniona na catej swojej dhugosci.

2. Po stronie maszyny samobieznej lub ciagnika, punkt odbioru mocy, do ktérego podiaczone
jest odlaczalne urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napgdu musi by¢ chroniony przez
ostone przymocowana do maszyny samobieznej lub ciagnika i z nia polaczona, albo przez
inne dowolne urzadzenie zapewniajace rGwnowazng ochrong.

3. W celu uzyskania dostepu do odaczalnego urzadzenia do przenoszenia napedu, powinna
istnie¢ mozliwoséé otwarcia ostony. Po zatozeniu ostony, powinien pozosta¢ wystarczajacy
odstgp zapobiegajacy uszkodzeniu ostony przez wat napgdowy podczas ruchu maszyny lub
ciagnika.

4. Po stronie maszyny napedzanej, wal wejsciowy powinien by¢ ostonigty obudowsg ochronna,
przymocowang do maszyny.

5. Ograniczniki momentu obrotowego Iub sprzggla jednokierunkowe moga by¢
przymocowane do napedéw z przegubami uniwersalnymi wylacznie po stronie maszyny
nap¢dzanej. Odlaczalne urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napgdu powinno by¢
odpowiednio oznakowane.

6. Wszystkie maszyny napedzane, kiérych dziatanie wymaga odlaczalnego urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napedu do podiaczenia ich do maszyny samobieznej (lub
ciagnika), powinny byé wyposazone w taki uklad mocowania odtaczalnego urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napedu, ktéry zapewni, ze odlaczalnego urzadzenie do
mechanicznego przenoszenia napedu i jego ostona nie ulegng uszkodzeniu wskutek kontaktu
z podlozem lub z cz¢dciami maszyny, gdy maszyna zostanie odtgczona.

7. Zewnetrzne czesci ostony powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i umiejscowione w taki
sposob, aby nie mogly si¢ obraca¢ wraz z odlaczalnym urzadzeniem do mechanicznego
przenoszenia napedu. Ostona powinna przykrywa¢ przeniesienie napedu do koncow widetek
wewnetrznych, w przypadku zwyklego przegubu uniwersalnego, oraz co najmniej do
srodkowej czesci przegubu zewnetrznego lub przegubow, w przypadku przegubow
uniwersalnych szerokokatnych.

8. Dostgp do stanowiska pracy przewidziany w poblizu odlaczalnego urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napedu, powinien byé zaprojektowany i wykonany w taki
sposéb, zeby ostony watu nie mogly by¢ uzywane jako stopnie, jezeli nie zostaly w tym celu

zaprojektowane 1 wykonane.
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§ 84.1. Akumulator powinien by¢ tak zainstalowany i mieé¢ obudowg tak wykonang i
umieszczona, aby unikna¢, w miar¢ mozliwosci, wylania si¢ elektrolitu na operatora w
przypadku wywrdcenia si¢ maszyny, a takze aby unikna¢ gromadzenia si¢ oparow w miejscu
pracy operatora.

2. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mozna bylo odtaczyc
akumulator za pomoca przewidzianego do tego celu, fatwo dostepnego narzedzia.

§ 85. W zaleznosdci od przewidywanych przez producenta zagrozen podczas uzytkowania
maszyny powinna ona, jezeli pozwalaja na to jej wymiary:

1) umozliwia¢ zamocowanie gasnic w miejscach tatwo dostgpnych albo

2) mie¢ wbudowane systemy gasnicze.

§ 86.1. Przepisow § 46 nie stosuje si¢, jezeli glowna funkcjg maszyny jest rozpylanie
produktow.

2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, operator powinien by¢ chroniony przed ryzykiem
narazenia si¢ na taka niebezpieczna emisje.

§ 87.1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w symbole lub tablice z instrukcjami dotyczacymi
uzytkowania, regulacji i konserwacji wszedzie tam, gdzie jest to konieczne, w celu
zapewnienia bezpieczenstwa i1 ochrony zdrowia 0sdb narazonych.

2. Symbole lub tablice, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ dobrane lub zaprojektowane i
wykonane w sposdb zapewniajacy ich dobra widocznos$é i niescieralnosé.

3. Maszyna, ktérg jezdzi kierowca, powinna by¢ wyposazona w:

1) ostrzegawczg sygnalizacje akustyczng w celu ostrzegania osob narazonych;

2) system sygnaléw swietlnych odpowiedni do przewidzianych warunkéw eksploatacji, z
wyjatkiem maszyn przeznaczonych wylacznie do uzytkowania pod ziemia i
ni¢zasilanych energig elektryczna,;

3) w razie potrzeby powinno istnie¢ odpowiednie polaczenie pomiedzy przyczeps i
maszyng umozliwiajgce dziatanie sygnatéw.

§ 88.1. Maszyna zdalnie sterowana, ktéra w normalnych warunkach uzytkowania stwarza
zagrozenie uderzeniem lub zgnieceniem osob narazonych, powinna by¢ wyposazona w
odpowiednie $rodki bezpieczenstwa w celu zasygnalizowania swoich ruchéw lub tez w srodki
chronigce osoby narazone przed tego rodzaju zagrozeniami.

2. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, stosuje si¢ réwniez do maszyny, kitdra podczas
eksploatacji wykonuje powtarzalne ruchy w przdd i w tyl wzdiuz jednej osi, w sytuacji gdy

tylt maszyny nie jest bezposrednio widoczny dla kierowcy lub operatora.
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3. Maszyna powinna byé zaprojektowana w sposéb uniemozliwiajacy przypadkowe
wylaczenie wszystkich urzadzen sygnalizacyjnych 1 ostrzegawczych. W przypadkach
koniecznych ze wzgledu na bezpieczefistwo, w urzadzeniach sygnalizacyjnych |
ostrzegawezych nalezy przewidzie¢ s$rodki sprawdzenia ich stanu technicznego, a
uszkodzenia powinny by¢ sygnalizowane operatorowi.
4. Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi szczegdlne zagrozenie, na maszynie nalezy
umiedci¢ znaki ostrzegajace przed zblizaniem si¢ do pracujacej maszyny.
5. Znaki ostrzegajace, o ktérych mowa w ust. 4, powinny by¢ czytelne z wystarczajacej
odleglosci, zapewniajacej bezpieczenstwo osobom przebywajacym w poblizu maszyny.
§ 89.1. W oznaczeniu maszyny przemieszczajacej sig, oprocz informacji, o kiérych mowa w §
56157, nalezy zamiesci¢ w sposdb widoczny, czytelny i trwaly:

1) moc nominalna, wyrazong w kilowatach (kW);

2) mase dla najczesciej stosowanego uktadu maszyny, podang w kilogramach (kg);

3) jezeli ma zastosowanie:

a) maksymalna sil¢ uciagu na haku sprzegajacym, wyrazonag w niutonach (N),
przewidziang przez producenta,

b) maksymalne obciazenie pionowe haka sprzegajacego, wyrazone w niutonach (N),
przewidziane przez producenta.

2. Instrukcja wlasciwa dla maszyny przemieszczajacej sig, spetniajaca wymagania, o ktorych
mowa w § 58 1 59, powinna zawiera¢ dodatkowo:
1) w odniesieniu do drgan wytwarzanych przez maszyng, warto$¢ zmierzong lub
obliczong na podstawie pomiaréw identycznych maszyn:

a) calkowita wartosé drgan dziatajacych na koficzyny gorne operatora, jezeli wartosé
ta przekracza 2,5 m/s® - jezeli wartos$¢ ta nie przekracza 2,5 m/sz, nalezy zamiescic¢
te informacje w instrukcji,

b) najwyzsza wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia drgan dziatajacych na cale
cialo operatora, jezeli warto$¢ ta przekracza 0,5 m/s® - jezeli warto$¢ ta nie
przekracza 0,5 m/s’, nalezy zamiescié te informacj¢ w instrukeji,

¢) niepewnos¢ pomiarowa;

2) dostarczone przez producenta informacje o warunkach pracy maszyny podczas

pomiaréw, o ktérych mowa w pkt 1, i stosowanych metodach pomiaru. Jezeli nie s

stosowane normy zharmonizowane, drgania nalezy mierzy¢, stosujac metodg

najbardziej odpowiednia dla danej maszyny.
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3. W przypadku gdy maszyna ma kilka zastosowan w zaleznosci od uzytego wyposazenia,
producent maszyny podstawowe), do ktoérej dolacza si¢ wyposazenie wymienne, oraz
producent wyposazenia wymiennego powinni dostarczy¢ odpowiednie informacje

pozwalajgce na bezpieczne zamontowanie 1 stosowanie wyposazenia wymiennego.

Rozdzial 5
Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zapobiegajace
szczegdinym zagrozeniom zwigzanym z podnoszeniem

§ 90.1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana 1 wykonana w taki sposob, aby utrzymywala
statecznosé, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 28, podczas pracy i w trakcie postoju,
a takze podczas wszystkich etapéw transportu, montazu i demontazu oraz mozliwych do
przewidzenia awarii elementéw skltadowych, jak rowniez podczas wykonywania préb,
zgodnie z instrukcja.
2. W celu spelnienia wymagan, o ktéorych mowa w ust. 1, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien stosowa¢ wlasciwe metody sprawdzania.
§ 91.1. Maszyna poruszajaca si¢ po prowadnicy lub torze powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia zabezpieczajgce ja przed wypadnieciem z prowadnic lub z toru.
2. Jezeli pomimo stosowania urzadzen, o ktoérych mowa w ust. 1, pozostaje ryzyko
wykolejenia si¢ lub uszkodzenia szyny, prowadnicy albo czgsct jezdnych maszyny, nalezy
zastosowac takie urzadzenia, ktore zapobiegaja upadkowi sprzgtu, czesci skladowej maszyny
albo fadunku lub tez wywrdceniu si¢ maszyny.
§ 92.1. Maszyna, osprzet do podnoszenia i ich czesci skladowe, powinny wytrzymywac
napr¢zenia, ktorym maja by¢ poddane, zardwno podczas uzytkowania, jak tez podczas
postoju, instalowania oraz w warunkach uzytkowania 1 wszystkich konfiguracjach
okreslonych przez producenta, przy uwzglednieniu, tam gdzie jest to konieczne, warunkdéw
atmosferycznych oraz sit wywotywanych przez osoby.
2. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ rowniez spetnione podczas transportu,
montazu i demontazu maszyny.
3. Maszyna i osprzet do podnoszenia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w:

1) sposdb zapobiegajacy uszkodzeniom spowodowanym zmeczeniem materialu lub

zuzyciem czesci, biorae pod uwagg ich uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem,;
2) taki sposob, aby mogly wytrzymaé przecigzenie podczas prob statycznych, nie
wykazujac trwatych odksztalcen lub innych uszkodzen.
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4. Stosowane materialy powinny by¢ dobrane stosownie do srodowiska pracy maszyny
przewidywanego przez producenta, ze szczegdlnym uwzglednieniem korozji, $cierania,
udaréw, skrajnych temperatur, zmeczenia materiatu, kruchosdci i starzenia.
5. W celu zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczefistwa, w obliczeniach
wytrzymatosciowych maszyny nalezy uwzgledniaé wartosci wspdtczynnika przeciazenia dla
préb statyeznych.
6. Dla wspolczynnika, o ktérym mowa w ust. 5, przyjmuje si¢ zazwyczaj nastgpujace wartosci
dla:

1} recznie obstugiwanych maszyn i osprzgtu do podnoszenia — 1,5;

2) innych maszyn — 1,25.
§ 93.1. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mogta by¢ poddana, bez
uszkodzenia, probom dynamicznym pod maksymalnym obciazeniem rownym udzwigowi
pomnozonemu przez wspotczynnik przeciazenia dla prob dynamicznych. Wspétezynnik ten
dobiera sic w celu zapewnienia wiasciwego poziomu bezpieczenstwa, a jego wartosc
przyjmuje si¢ zazwyczaj jako 1,1.
2. Proby dynamiczne, przeprowadza si¢ przy predkosciach nominalnych ustalonych przez
producenta.
3. Jezeli obwéd sterowania maszyny pozwala na kilka jednoczesnych ruchéw, proby
dynamiczne powinny byé przeprowadzone w najmniej sprzyjajacych warunkach, zwykle przy
kojarzeniu odpowiednich ruchow.
§ 94.1. Krazki, bebny i kola powinny mie¢ $rednicg odpowiednia do wymiaréw liny lub
tanicucha, do ktérych mozna je zamontowac.
2. Bebny i kota, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i
zainstalowane w taki sposob, aby wspotpracujace z nimi liny lub tafcuchy mogly zosta¢ na
nie nawinigte, nie spadajac.
3. Liny uzywane bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania tadunkéw nie powinny
mie¢ zaplecen, poza koncéwkami. Zaplecenia mozna dopusci¢ jedynie w przypadku instalacji
zaprojektowanych do regularnej adaptacii, w zaleznosci od potrzeb.
4. Cale liny i koncéwki powinny mie¢ wspélezynnik bezpieczenstwa dobrany tak, aby
zapewnié¢ odpowiedni poziom bezpicczeristwa. Wartos¢ tego wspolczynnika przyjmuje si¢
zazwyczaj jako 5.
5. Lancuchy do podnoszenia tadunku powinny mie¢ wspolezynnik bezpieczenstwa dobrany
tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczefistwa - warto$¢ tego wspéczynnika

przyjmuje si¢ zazwyczaj jako 4.
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6. Aby zweryfikowa¢ dobdr odpowiedniego wspolezynnika, o ktdrym mowa w ust. 4 1 5,

producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien, dla kazdego typu tancucha i liny

zastosowane] bezposrednio do podnoszenia tadunku, jak rowniez dla koncéwek lin,

przeprowadzi¢ odpowiednie badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

§ 95.1. Wymiary osprzetu do podnoszenia i jego czgsci sktadowych powinny byé dobrane z

nalezytym uwzglednieniem proceséw zmeczenia i starzenia materialu w okreslonej liczbie

cykli roboczych, odpowiadajacej oczekiwanemu okresowi uzytkowania, okreslonemu w

warunkach pracy dla danego zastosowania, przy czym:

1)

2)

3)

4)

5

6)

wspoOlczynnik bezpieczenstwa lin stalowych z koncéwkami powinien by¢ dobrany tak,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa. Wartos¢ wspolczynnika wynosi
zazwyczaj 5; zaplecenia lub petle moga wystapi¢ wytacznie w koncéwkach lin;

jezell uzywa sig tancuchéw o ogniwach spawanych lub zgrzewanych, powinny by¢ to
fancuchy o ogniwach krotkich. Wspdtezynnik bezpieczenstwa dla tych tancuchow
dobiera si¢ tak, aby =zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; wartosé
wspdtczynnika przyjmuje si¢ zazwyczaj jako 4,

wspoOtczynnik bezpieczenstwa dla widkiennych lin lub zawiesi zalezy od materiatu, z
ktérego sa wykonane metody wykonania, wymiardw i zastosowania. Wspdlczynnik
ten dobiera si¢ tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa, wartosé
wspotczynnika przyjmuje si¢ zazwyczaj jako 7, pod warunkiem Ze uzyte materialy sg
wysokie] jakosci, a metoda produkeji jest odpowiednia do zamierzonego stosowania,
jezeli materialy, o ktorych mowa w pkt 3, nie sa wysokiej jakosci i metoda produkeji
nie jest odpowiednia, wartos¢ wspolczynnika wymienionego w pkt 3 jest zwigkszana,
aby zapewni¢ rGwnowazny poziom bezpieczenstwa;

wszystkie elementy metalowe stanowiace czgs¢ zawiest lub stosowane wraz z
zawiesiami powinny mie¢ wspolezynnik bezpieczenstwa tak dobrany, aby zapewnic
odpowiedni poziom bezpieczenstwa. Wartos¢ wspotczynnika przyjmuje si¢ zazwyczaj
jako 4;

maksymalny udZzwig zawiesia wielociggnowego jest okreslany na podstawie
wspdlczynnika bezpieczeristwa najstabszego ciggna oraz liczby ciegien i

wspolczynnika zmniejszajacego, ktory zalezy od konfiguracji zawiesia.

2. Wibkienne liny i zawiesia nie powinny mieé¢ wezlow, polaczen i zaplecen poza

koncowkami. Wyjatek stanowia zawiesia ciggnowe tworzace zamknigta petle bez konca.
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3. W celu zweryfikowania doboru wlasciwego wspotczynnika bezpieczenstwa producent fub
jego upowazniony przedstawiciel powinien dla kazdego typu elementéw, o ktorych mowa w
ust. 1 pkt 1-5 i ust. 2, przeprowadzi¢ odpowiednie badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

§ 96.1. Urzadzenia sterujgce ruchami powinny dziala¢ w taki sposéb, aby maszyny, na
ktorych sa one zainstalowane, byty bezpieczne.

2. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana lub wyposazona w odpowiednie urzadzenia, aby
amplituda ruchu jej czesci sktadowych nie przekraczata okreslonych granic. W odpowiednich
przypadkach dzialanie takiego urzadzenia powinno by¢ poprzedzone ostrzezeniem.

3. W przypadku gdy mozna manewrowaé jednocze$nie w tym samym miejscu kilkoma
maszynami stacjonarnymi lub maszynami na szynach, co moze stwarzaé ryzyko kolizji,
maszyny takie nalezy projektowaé i wykonywaé¢ w sposob umozliwiajacy zamontowanie
uktadow zapobiegajacych takiemu zagrozeniu.

4. Mechanizmy maszyny powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby ladunki nie
mogly przesuwaé sig w sposob stwarzajacy niebezpieczenstwo lub nieoczekiwanie spadac,
nawet w przypadku czgsciowego albo catkowitego zaniku zasilania energia lub kiedy operator
przestaje kierowa¢ maszyna.

5. W normalnych warunkach pracy maszyny nie powinno by¢ mozliwe, aby tadunek byt
opuszczany wylacznie za pomocg hamulca ciernego, z wyjatkiem tych maszyn, ktorych
funkcja wymaga takiego sposobu dzialania.

6. Urzadzenia chwytajace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby
unikna¢ przypadkowego opuszczenia tadunku.

§ 97.1. Stanowisko kierowcy maszyny powinno by¢ usytuowane w sposob zapewniajacy
mozliwie jak najszerszy widok trajektorii poruszajacych si¢ czgsci, w celu uniknigeia kolizji z
osobami i sprzetem lub innymi maszynami, ktére mogg pracowal jednoczesnie 1 stwarzaé
potencjalne zagrozenie.

2. Maszyna o tadunku prowadzonym powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby
zapobiec obrazeniom osdb powodowanych przez ruch tadunku, podstawy tadunkowej lub
przeciwwagi.

§ 98. Przemieszczanie si¢ podstawy ladunkowej maszyny obstugujacej stale przystanki
powinno byé sztywno prowadzone do przystankéw i na przystanki. Uktad nozycowy rowniez
jest traktowany jako sztywne prowadzenie.

§ 99.1. Jezeli na podstawg ladunkowa maja dostep osoby, maszyna powinna byc¢
zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewni¢, ze podstawa tadunkowa podczas wchodzenia

na nig pozostaje nieruchoma, w szczegodlnoéci za$ podczas zatadunku i roziadunku.
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2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana 1 wykonana tak, aby zapewnié, Ze rdznica
poziomdw pomigdzy podstawg tadunkows a obstugiwanym pomostem nie stwarza ryzyka
potknigcia sig.
§ 100.1. Jezeli jest to konieczne w celu spetnienia wymagan, o ktérych mowa w § 97 ust. 2,
strefa przemieszczania powinna by¢ niedostepna podezas normalnego trybu pracy.
2. Jezeli podczas kontroli lub konserwacji, istnicje ryzyko, ze osoby znajdujace si¢ pod lub
nad podstawa tadunkowa moga ulec zgnieceniu migdzy podstawa ladunkowsa a jakimikolwiek
cz¢éciami statymi, powinna by¢ zapewniona dostateczna wolna przestrzen w postaci
materialnego schronienia albo za pomoca urzgdzenia mechanicznego blokujacego ruch
podstawy tadunkowej.
§ 101. Jezeli istnieje ryzyko powodowane ladunkiem spadajacym z podstawy tadunkowej,
maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapobiec takiemu ryzyku.
§ 102.1.Nalezy wyeliminowa¢ ryzyko kontaktu oséb znajdujacych si¢ na przystankach z
przemieszczajaca si¢ podstawa tadunkows lub innymi czgéciami ruchomymi.
2. Jezeli istnieje ryzyko wpadnigcia osob do strefy przemieszezania gdy na przystanku nie ma
podstawy tadunkowej, nalezy zamontowa¢ ostony zapobiegajace takiemu ryzyku.
3. Ostony nie moga otwiera¢ si¢ w kierunku strefy przemieszczania. Powinny one byd
wyposazone w urzadzenie ryglujace sterowane poprzez potozenie podstawy tadunkowej,
ktora uniemozliwia:

1) niebezpieczne ruchy podstawy ladunkowej, dopdki ostony nie sa zamknigte 1

zaryglowane;
2) niebezpieczne otwarcie ostony, dopoki podstawa tadunkowa nie zatrzyma si¢ na
odpowiednim przystanku,

§ 103.1. Kiedy maszyna podnoszaca lub osprzet do podnoszenia jest wprowadzana do obrotu
lub po raz pierwszy oddawana do uzytku, producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien zapewnié, poprzez podjecie wlasciwych srodkéw lub zlecenie ich podjecia, aby
maszyny lub osprzet nosny w stanie gotowym do uzytku, zardbwno obstugiwane recznie jak i
napedzane mechanicznie, mogly spelnia¢ swoje funkcje w sposob bezpieczny.
2. Proby statyczne i dynamiczne, o ktérych mowa w § 92 1 93 powinny by¢ przeprowadzone
na wszystkich maszynach podnoszacych gotowych do oddania do uzytku.
3. Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zaktadzie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, nalezy podja¢ wlasciwe srodki w miejscu uzytkowania maszyny. W
pozostalych przypadkach, $rodki te moga zosta¢ podjete w zaktadzie producenta albo w

miejscu uzytkowania maszyny.
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§ 104.1. Do sterowania ruchami maszyny z napgdem innym niz r¢ezny lub jej wyposazenia
nalezy stosowaé elementy sterownicze wymagajace podtrzymywania.
2. W przypadku wykonywania niepelnych lub calkowitych ruchéw, przy ktorych nie
wystepuje ryzyko kolizji ladunku lub maszyny, urzadzenia, o kiérych mowa w ust. 1, moga
byé zastapione elementami sterowniczymi umozliwiajacymi automatyczne zatrzymanie na
uprzednio wybranych poziomach, bez stalego oddziatywania na element sterowniczy
podtrzymywany.
§ 105. Maszyna z napedem innym niz r¢ezny o maksymalnym udZwigu nie mni¢jszym niz
1.000 kg lub o momencie wywracajacym nie mnigjszym niz 40.000 Nm powinna byc¢
wyposazona w urzadzenia ostrzegajace kierowce i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom
tadunku, w przypadku:
1) przeciazenia maszyny spowodowanego przekroczeniem dopuszczalnego udzwign lub
2) przeciazenia maszyny spowodowanego przekroczeniem dopuszezalnego momentu, na
skutek obciazenia;
3) przekroczenia momentu wywracajacego.
§ 106. W instalacjach transportu linowego, liny nosne, liny napgdowe i liny nosno-napedowe
powinny byé podirzymywane przez obciaznik lub przez urzadzenie umozliwiajace
nieprzerwang kontrol¢ naciagu.
§ 107.1. Kazdy odcinek lancucha, liny lub pasa niebedacy czescia zespotu powinien by¢
oznakowany.
2. Jezeli nie jest mozliwe oznakowanie kazdego odcinka tancucha, liny lub pasa niebgdacego
czescia zespolu, odcinek fancucha, liny lub pasa powinien mie¢ zamocowang na stale
tabliczke lub pierscien z podana nazwa i adresem producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela oraz oznaczenia identyfikacyjne odpowiedniego swiadectwa.
3. Swiadectwo, o ktérym mowa w ust. 2, powinno zawiera¢ co najmnie;:
1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
2) opis lancucha lub liny, zawierajacy:
a) wymiary nominalne,
b) rodzaj konstrukeiji,
¢) materialy uzyte do wykonania oraz wszelkie specjalne procesy obrobki
metalurgicznej, jakim materiaty te zostaty poddane;

3) zastosowane metody badan;
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4) informacje o maksymalnym obciazeniu eksploatacyjnym tancucha lub liny podczas
pracy — w stosunku do zamierzonych zastosowan moze by¢ podany szereg
odpowiednich wartosci.

§ 108.1. Osprzet do podnoszenia powinien zawieraé informacje dotyczace maksymalnego
udzwigu oraz okreslenie materiatu, w przypadku gdy informacja taka jest niezbedna do
bezpiecznego uzytkowania.

2. W przypadku osprzetu do podnoszenia na ktdrym nie jest mozliwe umieszczenie
oznakowania, informacje, o ktdérych mowa w ust. 1, powinny by¢ podane na tabliczce lub w
inny sposdb 1 trwale przymocowane do osprzetu.

3. Informacje, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ czytelne i umieszczone w taki sposdb,
aby nie mogly ulec zniszczeniu wskutek scierania ani tez obnizy¢ wytrzymatosci osprzgtu do
podnoszenia.

§ 109.1. Na maszynie podnoszacej, oprocz danych, o ktérych mowa w § 56 i 57, powinny by¢
podane, w sposob widoczny, czytelny i nieusuwalny, wyrazone w formie niezakodowanej
dane dotyczace udzwigu maksymalnego.

2. Jezeli udzwig maksymalny zalezy od uktadu maszyny, kazde stanowisko kierowcy
powinno by¢ zaopatrzone w tablice obciazen okreslajaca nominalny udzwig dla kazdego
ukladu maszyny - wskazane jest stosowanie formy wykresu lub tabeli.

3. Maszyna przeznaczona do podnoszenia jedynie towaréw, zaopatrzona w podstawg
tadunkowa, umozliwiajgca dostgp osobom powinna by¢ wyposazona w czytelne i
nieusuwalne ostrzezenia zabraniajace podnoszenia oséb. Ostrzezenia te powinny byé
widoczne z kazdego miejsca, z ktorego mozliwy jest dostep.

§ 110. Kazdy element osprzgtu do podnoszenia lub kazda niepodzielna partia tego osprzetu
powinny by¢ zaopatrzone w instrukcje zawierajaca co najmniej informacje dotyczace:

1) normalnych warunkéw ich uzytkowania;

2) zasad obstugi, montazu i konserwacji;

3} ograniczen w stosowaniu, zwlaszcza w przypadku takiego osprzetu do podnoszenia
jak chwytaki magnetyczne i prozniowe, ktdre nie spelniajg wymagan, o ktorych mowa
w § 96 ust. 6;

4) zastosowanych wspolczynnikow dla préb statycznych.

§ 111. Instrukcja obstugi maszyny podnoszacej, oprocz informacji, o ktéorych mowa w § 59,
powinna zawierac:

1) charakterystyke techniczng maszyny, a zwlaszcza:
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a) maksymalny udzwig i kopie tablicy obcigzen lub tabelg obciazen, o ktérej mowa w
§ 109 ust. 2, jezeli sa one stosowane,

b) reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz charakterystyke torow,

¢) okreslenie obciazenia balastowego, jezeli jest zastosowane, i sposéb jego
mocowania;

2) zawarto$¢ dziennika eksploatacji, jezeli nie jest dostarczony wraz z maszyna;

3) wskazowki dotyczace uzytkowania maszyny, zwlaszcza w przypadkach, w ktorych
operator maszyny nie moze bezposrednio widzie¢ podnoszonego fadunku;

4) sprawozdanie =z préb wyszczegOlniajace proby statyczne i dynamiczne
przeprowadzone przez lub dla producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, o
ile ma to zastosowanie;

5} w przypadku maszyn, ktére nie sa montowane w zakladzie producenta w formie, w
jakiej beda uzytkowane, niezbedne instrukcje do wykonania czynnosei, o ktorych

mowa w § 103, przed oddaniem do uzytku po raz pierwszy.

Rozdzial 6

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, dotyczace maszyn

przeznaczonych do pracy pod ziemig
§ 112. Maszyna przeznaczona do prac pod ziemia powinna by¢ zaprojektowana i wykonana
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym rozdziale.
§ 113.1. Obudowy zmechanizowane kroczace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w
taki sposob, aby poruszajac sig, utrzymywaty okreslony kierunek ruchu i nie ulegaly
poslizgowi przed obciazeniem, podczas obcigZenia ani po usunigciu obcigzenia.
2. Obudowy zmechanizowane, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ zaopatrzone w
zakotwiczenia piyt gomych poszczegdlnych stojakow hydraulicznych oraz pozwalaé na
swobodne poruszanie sie 0s6b narazonych.
§ 114.1. Urzadzenia sterujace przyspieszeniem i hamowaniem maszyn poruszajacych si¢ po
szynach powinny by¢ obstugiwane r¢cznie. Urzadzenie czuwakowe moze by¢ obstugiwane
noga.
2. Urzadzenia sterownicze zmechanizowanej obudowy kroczacej powinny by¢
zaprojektowane i zainstalowane w taki sposob, aby podczas przemieszczania si¢ obudowy
operator znajdowat sie pod ostona nieruchomego segmentu obudowy.
3. Urzadzenia, o ktorych mowa w ust. 2, powinny by¢ zabezpieczone przed ich

przypadkowym uruchomieniem.
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§ 115. Maszyna samobieZzna poruszajaca si¢ po szynach, przeznaczona do pracy pod ziemia,
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia czuwakowe dziatajace na obwodd sterujacy ruchem
maszyny w taki sposob, aby ruch zostal zatrzymany, jezeli kierowca utraci nad nim kontrole.
§ 116.1. Przepis § 85 pkt 2 stosuje si¢ do maszyn zawierajacych latwopalne czescel,

2. System hamulcowy maszyny przeznaczonej do wykonywania prac pod ziemia powinien
by¢ tak zaprojektowany i wykonany, aby nie powodowal iskrzenia i nie wywoltywal pozarow.
3. Maszyna przeznaczona do wykonywania prac pod ziemia zaopatrzona w silniki spalinowe
powinna by¢ wyposazona wylgcznie w silniki na paliwo o niskiej preznosci pary, w ktérych
nie jest mozliwe tworzenie si¢ iskier pochodzenia elektrycznego.

4. Spaliny z silmkéw spalinowych maszyn przeznaczonych do wykonywania prac pod ziemig

nie moga by¢ odprowadzane w gore.

Rozdziat 7
Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, dotyczace
szczegolnych zagrozen wynikajacych z podnoszenia i przenoszenia osob
§ 117. Maszyna powodujaca zagrozenia wynikajace z podnoszenia i przenoszenia 0sob
powinna by¢ zaprojektowana i wykonana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym
rozdziale.
§ 118.1. Podstawa tadunkowa, wlacznie z klapami powinna by¢ zaprojektowana i wykonana
w taki sposob, aby zapewni¢ wytrzymatosé i przestrzen odpowiadajace maksymainej liczbie
0s0b i maksymalnemu udzwigowi okre$lonym przez producenta.
2. Wartosci wspdtczynnikdéw bezpieczenstwa, o ktérych mowa w § 92 ust. 516, § 93 ust. 1, §
94 ust. 4 1 5 oraz w § 95 ust. 1, sq niecodpowiednie dla maszyn przeznaczonych do
podnoszenia 1 przenoszenia oséb. W stosunku do maszyn przeznaczonych do podnoszenia i
przenoszenia 0séb wspolezynniki te nalezy podwoic.
3. Maszyna przeznaczona do podnoszenia osob lub 0sob i1 towardw powinna by¢ wyposazona
w system zawieszenia lub podparcia podstawy tadunkowej, zaprojektowany 1 wykonany tak,
aby zapewni¢ odpowiedni ogdlny poziom bezpieczenstwa i zapobiec ryzyku spadku podstawy
tadunkowe;j.
4. Przy zastosowaniu lin lub tancuchow do zawieszania podstawy tadunkowej, wymagane sq
co najmniej dwie niezalezne liny lub taficuchy, kazde ciggno z wlasnym zamocowaniem.
5. Wymagania okreslone w § 105 stosuje si¢ do maszyn z napedem innym niz rg¢czny,
przeznaczonych do podnoszenia i przenoszenia 0séb, bez wzglgdu na maksymalny udzwig i

moment wWywracajacy.
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6. Przepisu ust. 5 nie stosuje si¢ do maszyn, w stosunku do ktérych producent moze wykazac,
ze nie istnieje ryzyko przeciazenia lub wywrdcenia sig.

§ 119.1. Jezeli wymagania w zakresic bezpieczefistwa nie nakazujg stosowania innych
rozwiazaf, przyjmuje sie ogdlna zasade, ze podstawa ladunkowa powinna by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby osoby znajdujace si¢ w jej wngtrzu mialy
mozliwo$é sterowania ruchem w goére lub w dot oraz, w odpowiednich przypadkach,
poruszania podstawg tadunkowa w innych kierunkach.

2. W czasie dziatania maszyny urzadzenia sterujace, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢
nadrzedne w stosunku do wszystkich innych urzadzen sterujacych tymi samymi ruchami, z
wyjatkiem wylacznika awaryjnego.

3. Urzadzenia sterujace tymi samymi ruchami powinny by¢ urzadzeniami wymagajacymi
podirzymywania, z wyjatkiem przypadkow, gdy podstawa fadunkowa jest catkowicie
obudowana.

§ 120. Maszyna przeznaczona do podnoszenia i przenoszenia oséb powinna by¢
zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki sposéb, aby przyspieszenie lub zwalnianie
podstawy tadunkowej nie powodowaty zagroZenia dla osob.

§ 121.1.Podstawa ladunkowa nie moze przechyli¢ si¢ w stopniu zagrazajacym wypadnigciem
pasazeréw, réwniez w trakcie ruchu maszyny wraz z podstawg fadunkowa,

2. Jezeli podstawa tadunkowa zostata zaprojektowana jako stanowisko pracy, powinny zostaé
wykonane zabezpieczenia zapewniajace stateczno$é i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom.
3. Jezeli $rodki, o ktorych mowa w § 48 sa niewystarczajace, podstawy tadunkowe powinny
zostaé wyposazone w taka liczbe odpowiednich punktow zaczepienia, ktéra wystarczy dla
liczby osob dopuszczalnej dla podstawy fadunkowej. Punkty zaczepienia powinny by¢
wystarczajaco mocne do zastosowania Srodkéw ochrony indywidualnej zapobiegajacych
wypadnigciu.

4. Wszelkie klapy w podtodze lub suficie, oraz wszystkie drzwi powinny by¢ zaprojektowarne
i wykonane w sposob zapobiegajacy przypadkowemu otwarciu i powinny otwierac si¢ W
kierunku wykluczajacym wypadnigcie osob w razie ich naglego otwarcia.

§ 122. Jezeli istnieje ryzyko spadania przedmiotéw na podstawg tadunkowa i osoby narazone,
podstawa tadunkowa powinna zosta¢ wyposazona w dach ochronny.

§ 123.1. Podstawa ladunkowa powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w sposob
zapobiegajacy ryzyku powodowanemu kontaktem osob lub przedmiotéw znajdujacych sig
wewnatrz podstawy tadunkowej lub na podstawie tadunkowej z jakimikolwiek statymi lub

ruchomymi elementami. Jezeli to konieczne, w celu spelnienia ninigjszych warunkéow

49



podstawa adunkowa powinna by¢ calkowicie zabudowana, z drzwiami wyposazonymi w
urzadzenie blokujgce, zapobiegajace niebezpiecznym ruchom podstawy tadunkowej, jezeli
drzwi nie sa zamkniete. Jezeli podstawa tadunkowa zatrzymuje si¢ migdzy przystankami, co
grozi wypadnieciem z podstawy tadunkowej, drzwi powinny pozosta¢ zamkniete,
2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i, jezeli to konieczne, wyposazona w
urzadzenia zapobiegajace niekontrolowanemu ruchowi podstawy tadunkowej w gore badz w
dot. Urzadzenia te powinny zatrzymaé podstawg ladunkowsg obcigzona maksymalnym
udzwigiem i przy maksymalne} mozliwej do przewidzenia predkosci.
3. Zatrzymywanie nie moze wywolywaé wytracenia predkosci szkodliwego dla pasazeréow,
bez wzgledu na warunki obciazenia.
§ 124. Elementy sterownicze na przystankach, poza elementami do uzytku na wypadek
awarii, nie moga inicjowa¢ ruchu podstawy tadunkowe;j:

1) podczas dzialania elementow sterowniczych na podstawie tadunkowej;

2) gdy podstawa fadunkowa nie znajduje si¢ na przystanku.
§ 125. Ostony na przystankach i ostony podstawy tadunkowej powinny by¢ zaprojektowane i
wykonane tak, aby zapewni¢ bezpieczne przemieszczanie do i z podstawy ladunkowej,
uwzgledniajac mozliwa do przewidzenia ilos¢ towardw i 0sdb, jakic bgda podnoszone.
§ 126. Na podstawie ladunkowej nalezy umiesci¢ informacje niezbedne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, w tym:

1) liczbe 0séb dopuszczalng dla podstawy tadunkowej;

2) maksymalny udzwig.

Rozdzial 8
Procedury oceny zgodnosci

§127.1. W celu poswiadczenia zgodnosci maszyny z przepisami niniejszego rozporzadzenia,
producent lub jego upowazniony przedstawiciel stosuje jedng z procedur oceny zgodnosci, o
ktérych mowa w ust. 31 4.

2. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia, producent lub
jego upowazniony przedstawiciel stosuje procedure oceny zgodnosci potaczong z kontrola
wewngtrzng w fazie wytwarzania maszyny, o ktdre] mowa w pkt 1 zalgcznika nr 6 do
rozporzadzenia.

3. W przypadku, gdy maszyna jest wymieniona w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia i zostala
wyprodukowana zgodnie z normami zharmonizowanymi oraz pod warunkiem, ze normy te

obejmujg wszystkie odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i
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ochrony zdrowia, producent lub jego upowazniony przedstawiciel stosuje jedna =z
nastepujacych procedur:

1) procedure oceny zgodnosci polgczong z kontrolg wewngtrzng w fazie wytwarzania
maszyny, o ktérej mowa w pkt 1 zalgcznika nr 6 do rozporzadzenia;

2) procedure badania typu WE, o ktorej mowa w pkt 2 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia
wraz z kontrola wewnetrzng wytwarzania maszyny, o ktorej mowa w pkt 1 zatacznika
nr 6 do rozporzadzenia;

3) procedure pelnego zapewnienia jakosci, o ktérej mowa w pkt 3 zalacznika nr 6 do
rozporzadzenia.

4. W przypadku, gdy maszyna jest wymieniona w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia i nie
zostala wyprodukowana zgodnie z normami zharmonizowanymi [ub zostala wyprodukowana
jedynie czedciowo zgodnie z takimi normami, lub jezeli normy zharmonizowane nie obejmuja
wszystkich istotnych zasadniczych wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
lub gdy nic istnieja normy zharmonizowane dla danej maszyny, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel stosuje jedna z nastgpujacych procedur:

1) procedure badania typu WE, o ktérej mowa w pkt 2 zalacznika nr 6 do rozporzadzenia
wraz z kontrola wewnetrzna wytwarzania maszyny, o ktérej mowa w pkt 1 zalacznika
nr 6 do rozporzadzenia;

2) procedure pelnego zapewnienia jakosei, o ktérej mowa w pkt 3 zalacznika nr 6 do

rozporzadzenia.

Rozdzial 9
Minimalne kryteria dla jednostek notyfikowanych

§128.1. Jednostka notyfikowana powinna spelniaé kryteria, okreslone w przepisach o
systemie oceny zgodnosci.

2. Jednostki notyfikowane uczestnicza w czynnosciach koordynacyjnych. Jednostki
notyfikowane biora réwniez bezposredni udzial lub sa reprezentowane w europejskiej
dziatalnosci normalizacyjnej lub zapewniaja znajomo$¢ biezacego stanu w odniesieniu do
odpowiednich norm.

3. W przypadku zaprzestania dziatalnoéci przez jednostke notyfikowana minister whasciwy do

spraw gospodarki przekaze dokumentacj¢ jej klientow do innej jednostki notyfikowane;.
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Rozdzial 10

Przepisy przejsciowe i koncowe

§129. Przenosne maszyny montazowe i inne udarowe uruchamiane za pomoca nabojéw moga

by¢ wprowadzone do obrotu i uzytkowania do dnia 29 czerwca 2011 r., jezeli spelniaja

wymagania okreslone w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w

sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn 1 elementdéw bezpieczefistwa (Dz. U. Nr 259, poz.

2170).

§130. Traci moc rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie

zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 259, poz. 2170).

§131. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem 29 grudnia 2009 r.

MINISTER GOSPODARKI

0S¢ POD WZGLEDEM

, AZGODN
A NYM | REDAKCYINYM

PRAWNY

IASTEPCA DYREKTORA
BILRO-P E

J Y
Maria Szfjmariska
RADCA WNY

.09, 2008

3)

Minister Gospodarki kieruje dzialem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § [ ust. 2 rozporzadzenia
Prezesa Rady Ministréw z dnia 16 listopada 2007 r. w sprawie szczegdtowego zakresu dziatania Ministra Gospodarki
(Dz. U. Nr 216, poz. 1593).

Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazajg postanowienia dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywg 93/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z
9.06.2006 r. str. 24).

Zmiany tekstu jednolitego wymienioncj ustawy zostaly ogtoszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 64, poz. 565 i Nr 267, poz.
2258, z 2006 1. Nr 170, poz. 1217, Nr 235, poz. 1700 i Nr 249, poz. 1832 i 1834 oraz z 2007 r. Nr 21, poz. 124 i Nr
192, poz. 1381.
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Zataczniki do rozporzadzenia

Ministra Gospodarki
zdnia ...coceeene. (Dz. U. Nr......, poz......)

Zalacznik nr 1
Oznakowanie zgodnosci CE

1. Oznakowanic CE skiada si¢ z liter "CE" o ponizszych ksztaltach:

%IIII [T 111

T T T 1T

! i | i
1 [T

2. W przypadku pomniejszenia lub powiekszenia oznakowania CE nalezy zachowac
proporcje podane na powyzszym rysunku.

3. Elementy oznakowania CE powinny mie¢ t¢ samg wysokos¢, ktora nie moze by¢ mniejsza
niz 5 mm. W przypadku maszyn o niewielkich rozmiarach dopuszcza si¢ odstgpstwo od tego
warunku.

4. Oznakowanie CE musi byé umieszczone w bezposredniej bliskosci nazwy producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela, przy uzyciu tej same;j techniki.

5. W przypadku zastosowania procedury pelnego zapewnienia jakosci, o ktorej mowa w pkt 3
zalacznika nr 6 do rozporzadzenia, po oznakowaniu CE umieszcza si¢ numer jednostki

notyfikowanej.
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Zalaeznik nr 2
Kategorie maszyn, do ktérych ma zastosowanie jedna z procedur oceny zgodnosci

okreslonych w § 127 ust. 3 i 4 rozporzadzenia

1. Pilarki tarczowe (jedno- 1 wielopilowe) do obrébki drewna i podobnych materiatow lub
mig¢sa i podobnych materiatow:

1.1. pilarki z pila pozostajaca podczas obrébki w statej pozycji, wyposazone w staty stot lub

podpore z rgcznym posuwem lub dostawnym mechanizmem posuwowym,

1.2, pilarki z pitg pozostajaca podczas obrébki w stalej pozycji, wyposazone w poruszany

recznie stét lub wdzek wykonujacy ruchy zwrotne;

1.3. pilarki z pila pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, z wbudowanym

mechanizmem posuwowym oraz recznym podawaniem lub odbieraniem;

1.4. pilarki z pila przemieszczajacq si¢ podczas obrobki, z mechanicznym napgdem

przemieszezania pily oraz recznym podawaniem lub odbieraniem.

2. Strugarki wyréwniarki do obrobki drewna z rgcznym posuwem.

3. Jednostronne strugarki grubiarki do obrébki drewna z wbudowanym mechanizmem
posuwowym oraz r¢cznym podawaniem lub odbieraniem.

4. Pilarki taSmowe do obrobki drewna i podobnych materialéw oraz migsa i podobnych
materialéw:

4.1. pilarki z pilg pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w staty lub

wykonujacy ruchy zwrotne stét lub podporg dla przedmiotu obrabianego;

4.2, pilarki z pila zamontowang na wozku wykonujacym ruchy zwrotne.

5. Maszyny kombinowane do obrobki drewna i podobnych materiatow, w sktad ktérych
wchodza obrabiarki wymienione w pkt 1-41 7.

6. Wielowrzecionowe czopiarki do obrobki drewna z recznym posuwem.

7. Frezarki z pionowym wrzecionem i z posuwem rgcznym, do obrébki drewna i podobnych
materiatow,

8. Przenosne pilarki tancuchowe do obrébki drewna.

9. Prasy, w tym prasy krawg¢dziowe, do obrdbki metali na zimno, z recznym podawaniem
lub odbieraniem, ktorych ruchome elementy robocze moga mie¢ skok wigkszy niz 6 mm i
predkos¢ przekraczajaca 30 mm/s.

10. Wiryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, z recznym podawaniem lub odbieraniem.

11. Wtryskarki lub prasy do gumy, z recznym podawaniem lub odbieraniem.

12. Maszyny do robét podziemnych nastgpujacych rodzajow:
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12.1. lokomotywy 1 wdzki hamulcowe;

12.2. hydrauliczne obudowy zmechanizowane;

13.

14,
[5.
16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.

Recznie tadowane pojazdy do zbierania odpadéw z gospodarstw domowych, wyposazone
w mechanizm prasujacy.

Odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napgdu wraz z ostonami.

Ostony odiaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napgdu.

Podnoséniki do obstugi pojazdow.

Urzadzenia do podnoszenia oséb lub osdb i towaréw, stwarzajace ryzyko upadku z
wysokosel wigkszej niz 3 m.

Przenosne maszyny montazowe i inne udarowe uruchamiane za pomoca nabojow.
Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecnosci osob.

Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujace przeznaczone do zastosowania jako
zabezpieczenie w maszynach, o ktérych mowa w pkt 9-11.

Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa

Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrécenia (ROPS).

Konstrukcje chroniace przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).
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Zalgeznik nr 3

Wykaz typowych elementéw bezpieczenstwa

I.
2.
3.

10.
I.

12.

13.
14.
15.
16.
17.

Ostony odtaczalnych mechanicznych walow napgdowych.

Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecnosci osdb.

Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujgce przeznaczone do zastosowania jako
zabezpieczenie w maszynach, o ktorych mowa w pkt 9-11 zalgcznika nr 2 do
rozporzadzenia,

Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa.

Zawory z dodatkowymi srodkami do wykrywania uszkodzen, przeznaczone do sterowania
niebezpiecznymi ruchami maszyny.

Instalacje wyciggowe przeznaczone do usuwania zanieczyszczen emitowanych przez
maszyny.

Ostony 1 urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony osob przed cze$ciami
ruchomymi zwigzanymi z procesem przebiegajacym w maszynie.

Urzadzenia monitoruyjace do kontroli obcigzenia 1 przemieszczania w maszynach
podnoszacych.

Systemy ograniczajgce majgce za zadanie utrzymanie 0sob w siedziskach.

Urzadzenia do zatrzymania awaryjnego.

Uktady do roztadowywania ladunkow elektrostatycznych zapobiegajace gromadzeniu sig
potencjalnie niebezpiecznych tadunkéw elektrostatycznych.

Ograniczniki energii 1 urzadzenia nadmiarowe, do ktdrych odnosi si¢ § 42, § 831 § 96
rozporzadzenia.

Uktady i urzadzenia zmniejszajace emisje hatasu i1 drgan.

Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrocenia (ROPS).

Konstrukeje chrontgee przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).

Oburg¢czne urzadzenie sterujace.

Elementy sktadowe maszyn zaprojektowanych do podnoszenia lub opuszczania oséb

pomigdzy réznymi przystankami takie jak:

17.1. Urzadzenia ryglujgce drzwi przystankowe.

17.2. Urzadzenia chronigce jednostk¢ przenoszacg tadunek przed spadkiem lub

niekontrolowanym ruchem w gorg.

17.3. Ograniczniki predkosci.
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17.4.

17.5.
17.6.

17.7.

Zderzaki z akumulacja energii z charakterystyka nieliniowg lub z ttumieniem ruchu
powrotnego.

Zderzaki rozpraszajace energig.

Urzadzenia zabezpieczajace zainstalowane na silownikach hydraulicznych ukladow
napedowych, jezeli sq stosowane jako urzadzenia zapobiegajace spadkom.

Elektryczne urzadzenia zabezpieczajace w postaci facznikéw bezpieczenstwa

zawierajacych elementy elektroniczne.
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Zalacznik nr 4

Deklaracje

1. Deklaracja zgodnosci dla maszyn

1.1. Do deklaracji zgodnosci dla maszyn stosuje sig¢ przepisy § 58 rozporzadzenia. Deklaracja
zgodnosci oraz jej tlumaczenia powinny by¢ sporzadzone w formie maszynopisu lub
odrecznie wielkimi literami.

1.2. Deklaracja zgodnosci odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostala
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci skladowych dodanych przez uzytkownika
koncowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.

1.3. Deklaracja zgodnosei powinna zawieraé:

1.3.1. firme 1 pelny adres producenta, a w stosownych przypadkach jego upowaZznionego
przedstawiciela;

1.3.2. nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe we Wspolnocie,
upowaznione] do przygotowania dokumentac)i techniczne;;

1.3.3. opis i dane identyfikacyjne maszyny, w tym ogdlne okreslenie, funkcje, model, typ,
numer seryjny i nazwe handlowa;

1.3.4. oéwiadczenie, ze maszyna spelnia wszystkie odpowiednie postanowienia
rozporzadzenia, a w stosownych przypadkach podobne zdanie zawierajace oswiadczenie o
zgodnosci z innymi dyrektywami wspélnotowymi lub odpowiednimi przepisami, ktdre
maszyna musi spelnia¢. Odniesienia te muszg by¢ odniesieniami opublikowanymi w
Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej;

1.3.5. w odpowiednich przypadkach, nazwe adres | numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktora przeprowadzita badanie typu WE, o ktorym mowa w pkt 2 zatacznika nr
6 do rozporzadzenia oraz numer $wiadectwa badania typu WE;

1.3.6. w odpowiednich przypadkach, nazwe¢ adres i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktora zatwierdzita system pelnego zapewnienia jakosci, o ktérym mowa w pkt
3 zalacznika nr 6 do rozporzadzenia;

1.3.7. w odpowiednich przypadkach, odniesienic do  zastosowanych norm
zharmonizowanych;

1.3.8. w odpowiednich przypadkach, odniesienic do innych zastosowanych norm
technicznych i specyfikacji,

1.3.9. miejsce i datg ztozenia deklaracji;

1.3.10. tozsamo$¢ i podpis osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji w imieniu

producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
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2. Deklaracja wlgczenia maszyny nieukonezone;j

2.1. Do deklaracji wiaczenia maszyny nieukonczonej stosuje si¢ przepisy § 58
rozporzadzenia. Deklaracja wlaczenia oraz jej thumaczenia powinny by¢ sporzadzone w
formie maszynopisu lub odrgcznie wielkimi literami.

2.2. Deklaracja wlaczenia powinna zawieraé nastepujace dane szczegolowe:

2.2.1. firme i pelny adres producenta maszyny nieukonficzonej, a w stosownych przypadkach,
jego upowaznionego przedstawiciela;

2.2.2. nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibg we Wspdlnocie,
upowaznionej do przygotowania odpowiedniej dokumentacji technicznej;

2.2.3. opis i identyfikacj¢ maszyny nieukonczonej, w tym ogolne okreslenie, funkcje, model,
typ, numer seryjny i nazwe handlowa;

2.2.4. oséwiadczenie, ktore z zasadniczych wymagan rozporzadzenia sq stosowane i spetniane
oraz ze przygotowano odpowiednig dokumentacj¢ techniczng zgodnie z pkt 2 zalacznika nr 5
do rozporzadzenia, a w stosownych przypadkach zdanie zawierajace oswiadczenie o
zgodnoéci maszyny nieukoficzonej z innymi dyrektywami wspélnotowymi. Odniesienia te
musza byé odniesieniami do tekstow opublikowanych w Dzienniku Urzgdowym Unii
Europejskiej;

2.2.5. zobowiazanic do przekazania, na uzasadniony wniosek wladz krajowych,
odpowiednich informacji na temat maszyny nieukonczonej. Zobowigzanie obejmuje metodg
przekazania i nie narusza praw wlasnosci intelektualnej producenta do maszyny
nieukonczonej;

2.2.6. o$wiadczenie, ze maszyna nieukoniczona nie moze zosta¢ oddana do uzytku do
momentu, gdy maszyna finalna, do ktdrej ma zosta¢ wbudowana uzyska deklaracj¢ zgodnosci
z przepisami niniejszej dyrektywy, jezeli jest to wlasciwe;

2.2.7. miejsce 1 datg ztozenia deklaracji;

2.2.8. tozsamo$é i podpis osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji w imieniu

producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
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Zalycznik nr 5

Dokumentacja techniczna

1. Dokumentacja techniczna maszyny

1.1. Dokumentacja techniczna powinna wykazac, ze maszyna spelnia wymagania, o ktorych
mowa w rozporzadzeniu. Dokumentacja techniczna powinna obejmowaé projekt,
wytworzenie 1 dziatanie maszyny w zakresie koniecznym do tej oceny. Dokumentacja
techniczna powinna by¢ sporzadzona przynajmniej w jednym z oficjalnych jezykow
Wspélnoty, z wyjatkiem instrukcji dla maszyny, do ktérej maja zastosowanie przepisy § 58 1
59 rozporzadzenia.

[.2. Dokumentacja techniczna obejmuje:

1.2.1. dokumentacje¢ konstrukcyjng zawierajgca:

1.2.1.1. ogolny opis maszyny,

1.2.1.2. rysunek zestawieniowy maszyny i schematy obwodow sterowania, jak réwniez
istotne opisy 1 objasnienia niezb¢dne do zrozumicenia dzialania maszyny,

1.2.1.3. rysunki szczegolowe, wraz z dotaczonymi obliczeniami, wynikami badan,
certyfikatami itp., niezbedne do sprawdzenia zgodnosci maszyny z zasadniczymi
wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

1.2.1.4. dokumentacje oceny ryzyka przedstawiajgca zastosowang procedurg, zawierajaca:
1.2.1.4.1. wykaz zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenistwa, ktore
maja zastosowanie do maszyny;

1.2.1.4.2. opis srodkow zapobiegawczych wdrozonych w celu wyeliminowania rozpoznanych
zagrozen lub zmniejszenia ryzyka oraz, w stosownych przypadkach, wskazanie ryzyka
resztkowego zwigzanego z maszyna,

1.2.1.5. zastosowane normy i inne specyfikacje techniczne, wskazujgce zasadnicze
wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa objete tymi normami,

1.2.1.6. wszelkie sprawozdania techniczne podajace wyniki wszystkich badan
przeprowadzonych albo przez producenta albo przez jednostk¢ wybrana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawicicela,

1.2.1.7. egzemplarz instrukcji maszyny,

1.2.1.8. w odpowiednich przypadkach, deklaracje wlaczenia wmontowanej maszyny
nieukonczonej 1 odpowiednig instrukcje montazu takiej maszyny,

1.2.1.9. w odpowiednich przypadkach, egzemplarz deklaracji zgodnosci maszyn lub innych
produktéw wilaczonych do maszyny,

1.2.1.10. egzemplarz deklaracji zgodnosci;
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1.2.2. w przypadku produkcji seryinej, srodki wewnatrzzakladowe, jakie zostang podjgte w
celu zapewnienia zgodnosci maszyny z przepisami niniejszej dyrektywy.

1.3. Producent musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania 1 proby czgscei skladowych, osprzetu
lub gotowych maszyn, aby ustali¢, czy ich projekt lub wykonanie pozwalajg na bezpieczny
montaz i oddanie maszyny do uzytku. Odpowiednie sprawozdania i wyniki podlegaja
wlaczeniu do dokumentacji techniczne;.

1.4. Dokumentacja techniczna powinna by¢ udost¢pniana do wgladu wilasciwym organom
krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty produkcji maszyny lub, w przypadku
produkcji seryjnej, od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

1.5. Dokumentacja techniczna nie musi znajdowaé si¢ na terytorium Wspolnoty, 1 nie musi
by¢ stale dostgpna w formie materialnej. Jednakze, powinno by¢ mozliwe jej skompletowanie
i udostepnienie w czasie wspolmiernym do jej zlozonosci przez osobg wyznaczong w
deklaracji zgodnosci.

1.6. Dokumentacja techniczna nie musi obgjmowac szczegotowych rysunkéow ani innych
szczegblnych informacji o podzespotach uzytych do produkcji maszyny, o ile takie
informacje nie sa niezbedne przy sprawdzaniu zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami w
zakresie zdrowia i bezpieczenstwa.

1.7. Niedopelnienie obowiazku przedlozenia dokumentacji techniczne] w odpowiedzi na
prawidlowo uzasadniony wniosek wlasciwych organéw krajowych moze stanowid
wystarczajacgq podstawe do zakwestionowania zgodnosci danej maszyny z zasadniczymi
wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa.

2. Odpowiednia dokumentacja techniczna dla maszyny nieukonczonej

2.1. Dokumentacja techniczna dla maszyny nieukonczonej powinna wskazywac, ktore
wymagania rozporzadzenia sa zastosowane 1 speinione. Dokumentacja powinna obegjmowac
projekt, wytwarzanie i dzialanie maszyny nieukonczonej w zakresie koniecznym do oceny
zgodnosci z zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa. Dokumentacja powinna by¢ sporzadzona przynajmniej w jednym z
oficjalnych jezykéw Wspolnoty.

2.2. Dokumentacja techniczna zawiera:

2.2.1. dokumentacj¢ konstrukcyjna zawierajaca:

2.2.1.1. rysunek zestawieniowy maszyny nieukonczonej, wraz ze schematami obwoddow

sterowania,
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2.2.1.2. rysunki szczegdlowe, wraz z dotaczonymi obliczeniami, wynikami badan,
certyfikatami itp., niezb¢dne do sprawdzenia zgodnosci maszyny nieukoficzonej z
zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa,
2.2.1.3. dokumentacje oceny ryzyka przedstawiajaca zastosowang procedure, zawierajaca:
2.2.1.3.1. wykaz zasadniczych zastosowanych i speinionych wymagan w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa;

2.2.1.3.2. opis s$rodkéw zapobiegawczych wdrozonych w celu wyeliminowania rozpoznanych
zagrozen lub zmniejszenia ryzyka oraz, w stosownych przypadkach, wskazanie ryzyka
resztkowego;

2.2.1.3.3. zastosowane normy i inne specyfikacje techniczne, wskazujace zasadnicze
wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa objgte tymi normami;

2.2.1.3.4. wszelkie sprawozdania techniczne podajace wyniki wszystkich badan
przeprowadzonych albo przez producenta albo przez jednostke wybrang przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela;

2.2.1.3.5. egzemplarz instrukeji montazu maszyny nieukonczonej;

2.2.2. w przypadku produkcji seryjnej, srodki wewnatrzzaktadowe, jakie zostang podjgte w
celu zapewnienia zgodno$ci maszyny nieukonczonej z zastosowanymi zasadniczymi
wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

2.3. Producent powinien przeprowadzié¢ odpowiednie badania i proby czgsci sktadowych,
osprzetu lub maszyn nieukonczonych, aby ustali¢, czy ich projekt lub wykonanie pozwalajg
na bezpieczny montaz i uzytkowanie. Odpowiednie sprawozdania 1 wyniki podlegaja
wigczeniu do dokumentacji techniczne;j.

2.4. Dokumentacja techniczna powinna by¢ dostepna przez okres przynajmniej 10 lat od daty
produkcji maszyny nieukonczonej lub, w przypadku produkeji seryjnej, od daty
wyprodukowania ostatniego egzemplarza, a na wniosek przedlozona organom tworzacym
system kontroli wyrobéw. Dokumentacja techniczna nie musi znajdowaé si¢ na terytorium
Wspdlnoty, i nie musi by¢ stale dostepna w formie materialnej. Powinno by¢ mozliwe jej
skompletowanie i przedtozenie organom tworzacym system kontroli wyrobow przez osobe
wyznaczong w deklaracji wlaczenia.

2.5. Niedopelnienie obowiazku przediozenia odpowiedniej dokumentacji technicznej w
odpowiedzi na prawidlowo uzasadniony wniosek wlasciwych organéw krajowych moze
stanowi¢ wystarczajaca podstawe do zakwestionowania zgodnoscei maszyny nicukonczonej z
zastosowanymi i poddanymi atestacji zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i

bezpieczenstwa.
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Zalacznik nr 6

Procedury oceny zgodnosci

1. Ocena zgodnosci polaczona z kontrola wewnetrzng w fazie wytwarzania maszyny

1.1. Ocena zgodnosci polaczona z kontrola wewngtrzng w fazie wytwarzania maszyny jest

procedura, zgodnie z ktora producent albo jego upowazniony przedstawiciel, ktory realizuje
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zobowiazania ustanowione w pkt 1.2 i 1.3, zapewnia i o$wiadcza, ze dana maszyna speinia
odpowiednie wymagania rozporzadzenia.

1.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel opracowuja dokumentacj¢ techniczna
okreslong w pkt 1 zalgcznika nr 5 do rozporzadzenia dla kazdego reprezentatywnego typu z
danej serii.

1.3. Producent musi podja¢ wszelkie niezbedne srodki, tak aby proces produkeji zapewnial
zgodnos$¢ wytworzonych maszyn z dokumentacjg techniczna okreslong w pkt 1 zatgcznika nr
5 do rozporzadzenia oraz z wymaganiami rozporzadzenia.

2. Badanie typu WE

2.1. Badanie typu WE jest procedura, wedtug ktérej jednostka notyfikowana stwierdza 1
zaswiadcza, ze typ maszyny okreslone) w zalgczniku nr 2 do rozporzadzenia spetnia przepisy
rozporzadzenia.

2.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢ dla kazdego typu
dokumentacj¢ techniczna okreslona w pkt 1 zatacznika nr 5 do rozporzadzenia.

2.3. Dla kazdego typu producent lub jego upowazniony przedstawiciel przedktada w wybranej
przez siebie jednostce notyfikowanej, wniosek o przeprowadzenie badania zgodnosci WE.

2.4. Wniosek powinien zawierac:

2.4.1. nazwg i adres producenta, a w odpowiednich przypadkach, jego upowaznionego
przedstawiciela,

2.4.2. pisemna deklaracje, ze wniosek nie zostal ztozony w innej jednostce notyfikowanej,
2.4.3. dokumentacje techniczna.

2.4.4. Ponadto wnioskodawca powinien przekaza¢ do dyspozycji jednostki notyfikowanej
probke typu. Jezeli wymaga tego program badan, jednostka notyfikowana moze zwrécié si¢ o
dostarczenie dalszych probek.

2.5. Jednostka notyfikowana:

2.5.1. bada dokumentacj¢ techniczng, sprawdza czy dany typ zostal wyprodukowany zgodnie
z ta dokumentacjg 1 ustala, ktore elementy zostaly zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi
postanowieniami norm zharmonizowanych oraz te elementy, ktdrych projekt nie opiera si¢ na
odpowiednich postanowieniach tych norm;

2.5.2. jezeli nie zostaly zastosowane normy zharmonizowane, przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw 1 badan w celu ustalenia czy przyjgte
rozwigzania spelniaja zasadnicze wymagania niniejszej dyrektywy w zakresie ochrony

zdrowia 1 bezpieczenstwa;
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2.5.3. jezeli normy =zharmonizowane zostaly zastosowane, przeprowadza lub zleca
przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw i badan w celu sprawdzenia, czy normy te
zostaly rzeczywiscie zastosowane;

2.5.4. uzgadnia z wnioskodawcq miejsce sprawdzenia czy dany typ zostal wytworzony
zgodnie ze zbadang dokumentacjg techniczng i przeprowadzenia niezbednych kontroli,
pomiarow 1 badan.

2.6. Jezeli dany typ spelnia przepisy rozporzadzenia, jednostka notyfikowana wydaje
skladajacemu wniosek certyfikat badania typu WE. Certyfikat zawiera nazwg i adres
producenta i jego upowaznionego przedstawiciela, dane niezbedne do zidentyfikowania
zatwierdzonego typu, wnioski z badan i warunki na jakich zostal wydany.

2.7. Producent i jednostka notyfikowana zachowujg po egzemplarzu tego certyfikatu,
dokumentacji technicznej i wszystkich odpowiednich dokumentéw przez 15 lat od daty
wydania certyfikatu.

2.8. Jezeli dany typ nie spelia przepiséw rozporzadzenia, jednostka notyfikowana odmawia
sktadajacemu wniosek wydania certyfikatu badania typu WE, podajac szczegdlowe powody
odmowy. Jednostka notyfikowana powiadamia skladajacego wniosek, inne jednostki
notyfikowane i organ, ktory notyfikowat dana jednostke. Procedura odwotawcza powinna by¢
dostgpna.

2.9. Wnioskodawca informuje jednostke notyfikowana, ktéra przechowuje dokumentacje
techniczng zwiazang z certyfikatem badania typu WE o wszelkich zmianach wprowadzanych
do zatwierdzonego typu. Jednostka notyfikowana bada te zmiany i albo potwierdza wazno$¢
istniejacego certyfikatu badania typu WE albo wydaje nowy certyfikat, jezeli zmiany moga
zagrazaé zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa lub z przewidywanymi warunkami eksploatacji danego typu.

2.10. Komisja, organ notyfikujacy i inne jednostki notyfikowane moga, na wniosek, uzyskaé
egzemplarz certyfikatu badania typu WE. Na uzasadniony wniosek Komisja 1 organ
notyfikujacy moga uzyskaé egzemplarz dokumentacji technicznej oraz wynikéw badan
przeprowadzonych przez jednostke notyfikowana,

2.11. Dokumenty i korespondencje odnoszace si¢ do procedur badania typu WE sporzadza sig
w jezyku polskim lub w jakimkolwiek innym oficjalnym jezyku Wspélnoty mezliwym do
zaakceptowania przez t¢ jednostke.

2.12. Na jednostce notyfikowanej spoczywa staly obowiazek zapewnienia, ze certyfikat

badania typu WE pozostaje wazny. Powiadamia ona producenta o wszelkich istotnych
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zmianach, ktore moglyby mie¢ wplyw na waznosé certyfikatu. Jednostka notyfikowana
wycofuje certyfikaty, ktére stracity waznosc.

2.13. Na producencie danej maszyny spoczywa staty obowiazek zapewnienia, ze maszyna ta
odpowiada aktualnemu stanowi wiedzy technicznej.

2.14. Co pigé lat producent sklada jednostce notyfikowane] wniosek o przeprowadzenie
przegladu waznosci certyfikatu badania typu WE.

2.15. Jednostka notyfikowana odnawia certyfikat na kolejne pigé lat, jezeli stwierdzi, ze
pozostaje on wazny, uwzgledniajac aktualny stan wiedzy technicznej.

2.16. Producent i jednostka notyfikowana zachowuja po egzemplarzu tego certyfikatu,
dokumentacji technicznej i wszystkich odpowiednich dokumentéw przez 15 lat od daty
wydania certyfikatu.

2.17. W przypadku gdy waznos$¢ certyfikatu badania typu WE nie zostala odnowiona,

producent zaprzestaje wprowadzania do obrotu danej maszyny.

3. Pelne zapewnienie jakosci

3.1. Pelne zapewnienie jakosci jest procedura, za pomoca ktorej jednostka notyfikowana
ocenia i zatwierdza system jakosci producenta maszyn okreslonych w zalgczniku nr 2 do
rozporzadzenia 1 monitoruje jego stosowanie.

3.2. Producent musi posiadaé zatwierdzony system jakosSci w odniesieniu do projektu,
wytwarzania, koficowej kontroli i badan, stosownic do wymagan okreslonych w pkt 3.3-3.12,
a takze podlega nadzorowi okreslonemu w pkt 3.13-3.18.

3.3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada wniosek o oceng swojego systemu
jakosci do wybranej przez siebie jednostki notyfikowane;j.

3.4. Wnioseck zawiera:

3.4.1. nazwe i adres producenta i, we wiasciwym przypadku, jego upowaznionego
przedstawiciela,

3.4.2. miejsce projektowania, produkeji, kontroli, testowania i magazynowania maszyny,
3.4.3. dokumentacj¢ techniczng opisana w pkt | zalacznika nr 5 do rozporzadzenia, dla
jednego wzorca dla kazdej kategorii maszyny, o ktérej mowa w zalaczniku nr 2 do
rozporzgdzenia, jaki zamierza produkowac,

3.4.4. dokumentacj¢ systemu jakosci,

3.4.5. pisemne oswiadczenie, ze wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowane;.
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3.5. System jakosci musi zapewnia¢ zgodnos$¢ maszyny z przepisami rozporzadzenia.
Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta powinny by¢
udokumentowane w systematyczny i uporzadkowany sposob w postaci srodkéw, procedur 1
pisemnych instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci powinna umozliwia¢ jednolita
interpretacje $rodkow proceduralnych i jakosciowych, takich jak programy jakosci, plany
jakosci, ksiggi jakosci i zapisy.

3.6. W szczegdlnosci, musi zawieraé nastgpujace odpowiednie opisy:

3.6.1. celow dotyczacych jakosci, struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci i
uprawnien kierownictwa w odniesieniu do konstrukeji i jakosci maszyn,

3.6.2. technicznych specyfikaciji projektowych, w tym norm, jakie bgda stosowane oraz, jezeli
normy, o ktorych mowa w art. 7 ust. 2, nie sg w pelni stosowane, srodkow, jakie zostang
podjete w celu spelnienia zasadniczych wymaganh niniejszej dyrektywy w zakresic ochrony
zdrowia 1 bezpieczenstwa,

3.6.3. technik kontroli projektowania i technik weryfikacji konstrukeji, proceséw i dziatan
systematycznych, ktére beda stosowane przy projektowanin maszyn objetych niniejsza
dyrektywa,

3.6.4. odpowiednich technik wytwarzania, technik kontroli i zapewnienia jakosci, procesow i
systematycznie podejmowanych dzialan, jakie beda stosowane,

3.6.5. kontroli i badan, ktore beda przeprowadzone przed, w trakcie 1 po wytworzeniu oraz
czestotliwosci, z jaka beda przeprowadzane,

3.6.6. zapisow dotyczacych jako$ci, takich jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace
badan, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji danego personelu,
3.6.7. srodkow monitorowania uzyskania wymaganej jakosct projektowania i jakosci maszyn,
jak rowniez skutecznodci dziatania systemu zapewnienia jakosci.

3.7. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci, aby ustali¢, czy spelnia on wymagania
okreslone w pkt 3.5 i 3.6. Domniemywa si¢, ze clementy systemu jakosci zgodne z
odpowiednimi normami zharmonizowanymi sg zgodne z odpowiednimi wymaganiami, o
ktérych mowa w pkt 3.5 1 3.6.

3.8. W sklad zespotu audytorow musi wchodzi¢ co najmniej jedna osoba posiadajaca
doéwiadczenie w ocenie technologii maszyn. Procedura oceny obejmuje przeprowadzenie
kontroli w pomieszczeniach producenta. Podczas oceny, zespdt audytoréw dokonuje
przegladu dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w pkt 3.4.3 w celu zapewnienia ich

zgodnosci z wlasciwymi wymogami dotyczacymi zdrowia i bezpieczenstwa.
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O decyzji powiadamiany jest producent lub jego upowazniony przedstawiciel. W
powiadomieniu muszg by¢ zawarte wnioski z badania oraz umotywowana decyzja wynikajaca
z oceny. Procedura odwolawcza musi by¢ dostepna.

3.9. Producent zobowiazuje si¢ do wypeniania obowiazkow wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakosci oraz do zapewnienia, ze pozostanie on wiasciwy i skuteczny.

3.10. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuja jednostke notyfikowana,
ktéra zatwierdzita system jakosei, o jego wszelkich planowanych zmianach.

3.11. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany
system zapewmnienia jakosci nadal spelnia wymagania okreslone w pkt 3.5 1 3.6 lub czy
wymagana jest jego ponowna ocena.

3.12. Jednostka notyfikowana zawiadamia producenta o swojej decyzji. W powiadomieniu
muszg by¢ zawarte wnioski z badania oraz umotywowana decyzja wynikajaca z oceny.

3.13. Nadzdr prowadzony jest przez jednostke notyfikowana.

3.14. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, czy producent nalezycic wywigzuje si¢ ze
zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego systemu jakosci.

3.15. Producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do migjsc projektowania,
produkgji, kontroli, badan oraz magazynowania, w celu przeprowadzenia inspekcji, oraz
dostarcza jej wszelkich niezbednych informacji, takich jak:

3.15.1. dokumentacja dotyczaca systemu jakosei,

3.15.2. zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czgsci systemu zapewnienia jako$ci
dotyczace] projektowania, takie jak wyniki analiz, obliczen i prob itp.,

3.15.3. zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci systemu zapewnienia jakosel
dotyczace] wytwarzania, takie jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace badan, dane
dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji danego personelu, itp.

3.16. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia sig, ze
producent utrzymuje i stosuje system jakosci; przedklada ona producentowi sprawozdanie z
audytu. Czestotliwos¢ okresowych audytéw powinna byé taka, aby pelna ponowna ocena byta
przeprowadzana co trzy lata.

3.17. Ponadto jednostka notyfikowana moze dokona¢ niezapowiedzianych wizytacji u
producenta. Potrzeba takich dodatkowych wizytacji 1 ich czestotliwos¢ bedzie okreslana na
podstawie systemu monitorowania wizytacji prowadzonego przez jednostke notyfikowana. W
systemie monitorowania wizytacji bedg szczegdlnie uwzgledniane nastgpujace czynniki:
3.17.1. wyniki poprzednich wizytacji w ramach nadzoru,

3.17.2. potrzeba monitorowania srodkéw naprawczych,
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3.17.3. w odpowiednich przypadkach, szczegdlne warunki zalaczone przy zatwierdzeniu
systemu,

3.17.4. znaczace modyfikacje w organizacji procesu, srodkéw i technik wytwarzania.

3.18. W ramach takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, w razie koniecznoscl,
przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie badan w celu sprawdzenia prawidlowosci
dziatania systemu jakosci. Jednostka notyfikowana dostarcza producentowi sprawozdanie z
wizytacji oraz, w przypadku przeprowadzenia badan, sprawozdanie z badan.

3.19. Przez dziesig¢ lat od daty produkcji ostatniego egzemplarza, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel przechowuje w celu udostepnienia organom krajowym:

3.19.1. dokumentacjg, o ktdre} mowa w pkt 3.4.3,

3.19.2. decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt 3.11 i 3.12
oraz w pkt 3.161 3.17.
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UZASADNIENIE

Projekt rozporzadzenia Ministra Gospodarki w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn stanowi wykonanie upowaznienia ustawowego zawartego w art. 9 ustawy z dnia 30
sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087, z pozn.
zZm.).

Konieczno$¢ wydania rozporzgdzenia w sprawie zasadniczych wymagar dla maszyn
wynika z obowiazku dostosowania polskiego porzadku prawnego do prawodawstwa Unii
Europejskiej.

Projekt rozporzadzenia Ministra Gospodarki w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn implementuje do polskiego porzadku prawnego dyrektywe 2006/42/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajacg dyrektywe
95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 9.06.2006 r. str. 24). Dyrcktywa 2006/42/WE zastepuje
dyrektywe 98/37/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 22 czerwca 1998 r. w sprawie
zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych sie do maszyn.

Projekt rozporzadzenia zastapi obecnie obowigzujace rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn
i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 259, poz. 2170).

Celem dyrektywy 2006/42/WE jest zaktualizowanie wspdlnotowych przepiséw
technicznych dotyczacych projektowania i budowy maszyn, ¢zesci zamiennych, elementéw
bezpieczenistwa, osprzetu do podnoszenia oraz maszyn nicukoniczonych. Nowa dyrektywa
wprowadza zmiany, ktére majg zapobiec réznej interpretacji przepiséw dyrektywy 98/37/WE
a takze stawia wyrazne granice pomiedzy zakresem jej stosowania a dyrektywami: 95/16/WE
(dzwigi) i 2006/95/WE (sprzgt elektryczny).

Gléwne zmiany wprowadzone przez dyrektywe 2006/42/WE, zawarte w projekcie
rozporzadzenia w stosunku do obowigzujacych przepisow:

1. Wiaczenie do zakresu rozporzadzenia dzwigéw budowlanych towarowo-osobowych i
przenosnych maszyn montazowych i innych udarowych uruchamianych za pomoca
nabojow.

"+ 2. Wlaczenie do zakresu rozporzadzenia dzwigdw, ktérych predkoéé nie jest wieksza niz

0,15 m/s oraz urzadzen podnoszacych, z ktérych mozna prowadzi¢ prace.



3. Za maszyny sa uwazane lancuchy, liny i siatki, osprz¢t do podnoszenia i maszyny
nieukonczone.

4. Wylaczenie z zakresu rozporzadzenia elementow bezpieczefistwa przeznaczonych do
uzytku jako czesci zamienne identycznych elementéw i dostarczanych przez
producenta oryginalnej maszyny oraz maszyn zaprojektowanych i wykonanych
specjalnie do celéw badawczych, do doraznego uzytku w laboratoriach.

5. Wylaczenie z zakresu rozporzadzenia okreslonego sprzetu wysokonapigciowego.

6. Rozporzadzenie zawiera wykaz typowych elementéw bezpieczenstwa. Lista ta bgdzie
aktualizowana przez Komisje Europejska.

7. Wyraznie okreslone wymagania dotyczace oceny ryzyka.

8. Uszczegdlowione wymagania dotyczace poziomu hatasu i drgan.

9. Nowe wymagania dotyczace zagrozen zwiazanych z maszynami obslugujacymi state
przystanki.

10. Wyeliminowanie  procedur:  archiwizacji 1 potwierdzenia odpowiedniosci.
Wprowadzenie wewnetrznej kontroli produkeji oraz pelnego zapewnienia jakosci.

11. Wprowadzenie procedury dotyczacej maszyny nieukoficzone;.

12. Uscislenie wymagan dotyczacych instrukeji i deklaracji.

Zgodnic z przepisami dyrektywy 2006/42/WE Panstwa Czlonkowskie maja
obowiazek implementacji i publikacji jej przepisow do dnia 29 czerwca 2008 r. o czym
niezwlocznie informuja Komisje Europejska. Jednoczesnie Pafistwa Czionkowskie stosuja
implementowane przepisy od dnia 29 grudnia 2009 r.

Zgodnie z § 4 ust. 1 pkt 2 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 23 grudnia 2002 r. w
sprawic sposobu funkcjonowania krajowego systemu notyfikacji norm i aktow prawnych (Dz.
U. Nr 239, poz. 2039 oraz z 2004 1. Nr 65, poz. 597) projekt rozporzadzenia nie podlega

procedurze notyfikacji.
Zgodnie z ustawa z dnia 7 lipca 2005 r. o dziatalnosci lobbingowej w procesie

stanowienia prawa (Dz. U. Nr 169, poz. 1414), projekt zostanie zamieszczony w Biuletynie
Informacji Publicznej na stronie internetowej Ministerstwa Gospodarki.

Projekt rozporzadzenia Ministra Gospodarki zmieniajacego rozporzadzenie w sprawic
zasadniczych wymagan dla dZzwigéw i ich elementdéw bezpieczenstwa jest zgodny z prawem

Unii Europejskie;j.



OCENA SKUTKOW REGULACJI

Projekt rozporzadzenia wdraza do polskiego porzadku prawnego przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 9.06.2006 r. str. 24). Zmiany
wprowadzone przez dyrektywg 2006/42/WE maja na celu ulatwienie interpretacji przepisow
technicznych dotyczacych projektowania i budowy maszyn. Rozporzadzenie w szczego6lnosci
nie wprowadza nowych obcigzen administracyjnych dla przedsigbiorcéw, dlatego tez nie

przeprowadzono pogiebione] oceny skutkéw regulacii.

1. Podmioty na ktére oddzialuje akt normatywny:

Projektowane rozporzgdzenie bedzie mialo znaczenie dla producentdw, ich ustanowionych
przedstawicieli, importeréw maszyn, cze$ci zamiennych, elementéw bezpieczenstwa,
osprzgtu do podnoszenia oraz maszyn nieukoniczonych (ocene zgodnosci maszyn
przeprowadzito w polskich jednostkach notyfikowanych ok. 290 podmiotéw — sg to zaréwno
przedsigbiorstwa polskie jak 1 =zagraniczme. Nie zostala oszacowana liczba polskich
przedsigbiorstw, ktére zlecily przeprowadzenie oceny zgodnosci zagranicznym jednostkom
notyfikowanym), jednostek notyfikowanych do dyrektywy maszynowej (obecnie oceny
zgodnosci maszyn w Polsce moze dokonywaé 20 jednostek notyfikowanych) oraz organéw

nadzoru rynku i organéw celnych.

2. Konsultacje

Zmiany, ktére wprowadza dyrektywa 2006/42/WE zostaly skonsultowane z 270 podmiotami,
ktore dokonaly oceny zgodnosci swoich produktéw w polskich jednostkach notyfikowanych.
Opinie odno$nie planowanych zmian nadestaty firmy:

Strzegomskie Zaklady Mechaniczne ZREMB S.A.

ZDT-KOMAG

Przedsigbiorstwo Wielobranzowe EKOPOL

HERKULES Sp. z o.0.

Matopolska Wytwornia Maszyn Brzesko sp. z 0.0.

Techniczna Obstuga Przemystu TOP Sp. z 0.0.

Rybnicka Fabryka Maszyn RYFAMA S.A.

AGROMA Sp. z 0.0. (Czama Biatostocka)
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9. CAR-LIF SERVICE Sp. Z 0.0.

10. METAR Sp. z o.0.

11. Zaktady Mechaniczne Urzadzen Wiertniczych
12. Kompania Weglowa S.A. KWK Piast
13.REMA S.A.

14. Fabryka Obrabiarek do Drewna Sp. z 0.0.

15. Eurometal Sp. z 0.0.

16. Wytwarzanie Artykutéw z Tworzyw Sztucznych + Betoniarstwo
17. Jastrzebskie Zaktady Remontowe Sp. z 0.0.
18. Zabrzanskie Zaktady Mechaniczne S.A.

19. AMZ-Kutno Sp. z 0.0.

20. PAMIREX

21. MECHANIZACIJA Sp. z 0.0.

22. Huta Stalowa Wola

23. Zaklady Mechaniczne BUMAR Labedy S.A.
24. Terma Technologie

25. TOK-FRES

26. BUDOSTAL-4 S.A.

W opinii przedsigbiorcow zmiana przepiséw spowoduje ujednolicenie wymagan podanych w
normach zharmonizowanych z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy dla wszystkich panstw
UE, co poprawi ich czytelnoéé i spdjnosé legislacji. Nowe przepisy lepiej precyzuja
wymagania dotyczace maszyn i w zwiazku z tym powinny zmniejszy¢ ilos¢ zastrzezen
wynikajacych z réznej interpretacji dyrektywy.

Wiekszo$é podmiotéw przewiduje dodatkowe koszty zwiazane z wejsciem w zycie nowych
przepiséw wdrazajacych dyrektywe 2006/42/WE. Koszty beda wynikaly z koniecznosci
opracowania nowej dokumentacji oraz wykonania dodatkowych préb i badan, jak réwniez
przygotowania ostatecznych dokumentéw zwiazanych z wprowadzeniem do obrotu maszyny
lub maszyny nieukonczone;j.

Roéwniez wystawienie dokumentu ,.deklaracja wlaczenia” odnosnie maszyny nieukoficzonej
naktada na producenta obowiazek sporzadzenia dokumentacji technicznej, ktora zwigksza
koszty zwiazane z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej firmy.

Przewidywany jest tez nieznaczny wzrost kosztéw zwigzanych z przeprowadzeniem oceny

ryzyka oraz certyfikacjq maszyn.



Wprowadzenie wymogu przegladu waznosci certyfikatu badania typu WE co pig¢ lat
(odnawianego przez jednostk¢ notyfikowana na wniosek producenta) bgdzie réwniez
dodatkowym kosztem.

Tylko jedna firma, spo$rdd tych, ktore przekazaly swoja opini¢ w ramach konsultacji,

rozwazy mozliwo$¢ wylaczenia jednostki notyfikowanej z procesu oceny zgodnosci.

3. Wplyw aktu normatywnego na sektor finanséw publicznych, w tym budzet panstwa i
budzety jednostek samorzadu terytorialnego
Wejscie w zycie przedmiotowego rozporzadzenia nie spowoduje skutkéw dla dochodow

i wydatkéw budzetu paristwa, ani dla budzetu jednostek samorzadu terytorialnego.

4. Wplyw aktu normatywnego na rynek pracy
Projektowana regulacja nie bedzie miata wptywu na rynek pracy.

5. Wplyw aktu normatywnego na konkurencyjno$¢ gospodarki i przedsigbiorczosé, w
tym funkcjonowanie przedsigbiorstw

Projektowane rozporzgdzenie nie wplynie na konkurencyjnosé¢ gospodarki. Jednakze ze
wzgledu na mozliwe koszty, ktore przewiduja przedsigbiorstwa w zwiazku z wejsciem w
zycie projektowanych zmian, regulacja moze wplyna¢ na konkurencyjnosé przedsigbiorstw
produkujacych lub importujacych maszyny.

Projektowane zmiany moga spowodowaé ponoszenie dodatkowych kosztéw dziatalno$ei
przedsiebiorstwa, wplywajacych bezposrednio lub posrednio na ceng wyrobu i poziom
konkurencyjnosci. W opinii przedsigbiorcow, ktérzy przekazali swoje stanowisko w ramach
konsultacji, koszt zmian zwigzanych z dostosowaniem do nowych przepisow nie bedzie na

tyle znaczacy, by wplynaé na poziom oferowanych cen.

6. Wplyw aktu normatywnego na sytuacj¢ i rozwoj regionalny.
Projektowany akt prawny nie bedzie mial wptywu na sytuacj¢ i rozw¢j regionow.






